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| Der Landkreis Muster und die Vorstudie

Die Entscheidung im Landkreis Muster, im Rahmen seines abfallwirtschaftlichen Ge-
samtkonzeptes kreisweit kompostierbare Abfalle getrennt zu sammeln und diese in
Kompostieranlagen zu verarbeiten, war schon sehr frith Ende der 80er/Anfang der
90er Jahre gereift. Das Konzept umfal3t MalRnahmen der Abfallvermeindung und Ab-
fallverwertung, durch die das Gesamtabfallaufkommen im Landkreis sich von jahrlich
248 000 Mg auf 72 900 Mg verringert hat. Die verbleibende Menge wird in einem
Restmullheizkraftwerk thermisch verarbeitet.

Bestandteil der Abfallverwertungsmalinahmen war die Forderung der Eigenkompos-
tierung, die im Landkreis seit Juli 2008 durch die finanzielle Unterstutzung der Be-
schaffung von Kompostern und Kompostlegen durchgefthrt wurde.

Da jedoch nicht alle Haushalte die Moglichkeit hatten, sich durch die Eigenkompos-
tierung an der Mullvermeidung zu beteiligen, hat der Kreistag beschlossen, im ver-
suchsweise fur den Zeitraum eines Jahres organische Abféalle zu sammeln und in
einer Biomull-Kompostierversuchsanlage zu kompostieren. Dies war die ,Aktion Bio-
mull-Tonne*:
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1 Die Aktion ,,Biomiill-Tonne*
11  Zielsetzungen

Der Versuch organische Abfalle zu sammeln und sie in einer Kompostierversuch-
sanlage zu verarbeiten, hatte folgende Zielsetzungen :

- Erprobung von MaRnahmen der Offentlichkeitsarbeit zur Vorbereitung der
Burger auf ein System der getrennten Mulleinsammlung.

- Beurteilung der Bereitschaft der Blurger zur Mitarbeit bei der getrennten
Sammlung organischer Abfalle mit Hilfe von Burgerbefragungen und durch
die Bestimmung des Fehlwurfsanteils, sowie dessen Entwicklung wahrend
des Versuchszeitraums.

- Herstellung von Kompost aus getrennt gesammelten organischen Abfallen
und Hackselgut und Bestimmung der verfahrenstechnischen und qualitati-
ven Merkmale. Auswahl geeigneter Sammelsysteme fir die getrennte
Sammlung von organischen Abfallen.

- Beurteilung der Geruchsemissionen am Standort der Sammelbehalter fur
die organischen Abfalle.

- Ermittlung der Grunddaten fur die Kostenberechnung bei der Einflhrung
des Systems in einem grofReren Mal3stab.

1.2 Das Versuchsgebiet

Als Versuchsgebiet wurde ein Wohngebiet ausgewahlt. Das Wohngebiet weist eine
im Landkreis Muster haufig anzutreffende Siedlungsstruktur auf. Neben vorhandener
Reihenhaus- und Hochhausbebauung findet sich auch eine zum Teil lockere und
zum Teil dichte Einzelhausbebauung. Die Wohnstruktur gliedert sich in 16 % Einfami-
lienhduser, 48 % Mehrfamilienhauser, 11 % Zweifamilienhduser und 25 % Reihen-
hauser. Im Versuchsgebiet bestehen 1.002 private Haushalte mit 2.628 Einwohnern
mit ausgeglichener Bevdlkerungsstruktur.

Das Wohngebiet war ein geeignetes Versuchsfeld, da die Bebauungsvielfalt und die
Bevolkerungsstruktur als weitgehend reprasentativ fur stadtische Wohngebiete im
Landkreis Muster anzusehen waren. Somit war eine Umsetzung der Versuchsergeb-
nisse und —erfahrungen auf die getrennte Erfassung und Verwertung von organi-
schen Abfallen in anderen Teilen des Landkreises mdglich.

Der gesamte Versuch war in vier Stufen durchgefiihrt worden :

a) Information und Motivation der Blrger im Versuchsgebiet,

b) Einsammlung und Kompostierung der organischen Abfalle,
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c) Uberpriifung des Kompostierungsverlaufs aus der Kompostqualitat anhand
biologischer und chemischer Analysen sowie Pflanzenversuchen,

d) Uberpriifung der Umweltvertraglichkeit durch die Analysen des Grundwas-
sers, sowie des von der Kompostierflache abflieRenden Oberflachenwas-
sers, sowie die Beurteilung anderer Emissionen, wie z.B. Gertche und
Larm.

1.3 Sammlung, Transport und Kosten der Biomiillsammlung

Zur Sammlung organischer Abfalle wurden zusatzlich zur Restmill-Tonne separate
Biomull-Tonnen aufgestellt. Die Bioabfalle werden direkt in diese Behaltnisse einge-
geben, wobei es sich empfiehlt, als unterste Lage relativ trockene, strukturreiche Ma-
terialien zu verwenden, um anaerobe Verhaltnisse bereits in der Tonne zu vermei-
den.

Die wdchentliche Entleerung der Bioabfalle erfolgte zusatzlich zur Hausmdullabfuhr
und erfordert aus diesem Grunde einen deutlich erhdhten Sammel- und Transport-
aufwand.

Mit Entleerung der Biomull-Tonne und dem Transport des Biomdlls waren ein Fahrer
und zwei Mullwerker 4 Stunden pro Woche beschaftigt. Hinzu kam die anteilige Ar-
beitszeit im Bereich der Verwaltung.

Bei der Sammlung der Bioabfalle wurde ein Prelplattenfahrzeug eingesetzt. Durch
die insgesamt geringen Bioabfallmengen waren keine Probleme wie z.B. beim Prel3-
vorgang ausgequetschtes Wasser usw. aufgetreten. Solche Nachteile kdnnen aber
beim Einsatz von Prel3plattenfahrzeugen mit gro3erer Mengen und groRerem Prefl3-
druck nicht ausgeschlossen werden.

Vorteilhaft ware deshalb der Einsatz von Drehtrommelfahrzeugen, die aber bei den
Entsorgungsbetrieben nicht mehr oder nur vereinzelt im Einsatz sind. Diese Fahzeu-
ge bieten den Vorteil, dal die Kompostrohstoffe wahrend der Sammlung gut mitein-
ander vermischt werden. Dieser positive Effekt der Homogenisierung ist auch fur den
anschlielienden Rotteprozel3 glnstig.

Im weiteren Fortgang des Versuchs wurde der Einsatz eines Drehtrommelfahrzeugs
vorgesehen.

Die bei der Einsammlung und beim Transport des Biomulls anfallenden Kosten belie-
fen sich auf ca. 50.000 € jahrlich. Bei durchschnittlich 4 Mg Biomull/Woche (zum
Zeitpunkt der Kostenaufstellung) berechnen sich die Sammel- und Transportkosten
auf etwa 200 €/Mg.

1.4 Offentlichkeitsarbeit wahrend des Versuchs

Der Erfolg der getrennten Erfassung von organischen Abfallen hangt entscheidend
vom Informationsstand und der Motivation der Burgerinnen und Blrger ab. Dazu ge-
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hort zum einen die Sensibilisierung der Burger durch Presse, Rundfunk und Fernse-
hen. Zum anderen mussen die Burger lokal gezielte Hilfestellungen und Informatio-
nen erhalten.

Ziele der Offentlichkeitsarbeit sind :

- maximale Getrennterfassung des Biomulls bei mdglichst hoher Reinheit,
- Informationen aufbereiten und weitergeben,

- Hilfestellung bei der Umsetzung des Konzeptes,

- Auf- und Ausbau der Kommunikation zwischen Blrger und Verwaltung,

- Aufnahme von Kritik, Winschen und Anregungen aus der Bevolkerung.

Zum Erreichen dieser Ziele hat der Landkreis Muster verschiedene Mittel eingesetzt :

- Informationen vor Versuchsbeginn,

- Interviews mit lokalen Rundfunksendern,

- Pressemitteilungen und Berichte in den Gemeindemitteilungsblattern und
dem Lokalteil der vier Kreiszeitungen,

- Personlicher Kontakt zu den Versuchsteilnehmern,

- Informationsveranstaltungen im Versuchsgebiet,

- Vorbereitung und Durchfuhrung von Projekttagen in Kindergarten und
Schulen im Versuchsgebiet durch die ,Abfall-Beraterinnen®,

- Detailinformationen in Biomull-Broschuren,

- Intensive mindliche Abfallberatung vor Ort durch die Versuchsbetreuer.

- Telefonberatung,

- FUhrungen fir interessierte Burger auf der Kompostieranlage,

- Aktionen bei ortlichen Vereinen, die gerade in landlich strukturierten Rau-
men einen hohen Mutiplikationseffekt haben,

- Durchfuhrung eines ,Tages der offenen Tur“ mit kostenloser Abgabe von
aus dem Biomull gewonnenen Kompost an die Versuchsteilnehmer mit
Anwendungsempfehlungen.

Der Schwerpunkt der Offentlichkeitsarbeit lag jedoch fraglos in der direkten Beratung.
Wahrend solcher Beratungsgesprache konnten sehr haufig MilRverstandnisse ausge-
raumt und Unklarheiten beseitigt werden.

Der Versuch hat ferner ergeben, daf nicht alle Méglichkeiten der Offentlichkeitsarbeit
gleichzeitig angewandt werden sollten. Im Gegenteil empfiehlt es sich, lieber mit we-
nigeren, aber gut durchdachten und sorgfaltig getexteten und gestalteten Informati-
onsmitteln zu arbeiten, als sich zu verzetteln. Insgesamt hatte eine standige Offent-
lichkeitsarbeit entscheidenden Anteil am Erfolg der ,Aktion Biomull-Tonne*.

1.5 Mengenbilanz

In Abhangigkeit von Rottegrad und anderen Kriterien lieBen sich drei verschiedene
Kompostarten, entsprechend allgemeiner Definition, erzeugen :

- Frischkompost: ist hygienisiert, enthalt aber noch eine Vielzahl leicht- und
schwerabbaubarer organischer Substanzen. Er wird nach der Vorrotte ge-
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wonnen. Frischkompost ist insgesamt nahrstoffreich, jedoch wegen seiner
starken Abbauvorgange nur eingeschrankt einsetzbar.

- Fertigkompost: ist ein hygienisierter, weitgehend ausgerotteter Kompost,
der nach der Hauptrotte gewonnen wird. Er ist nahrstoffarmer als Frisch-
kompost und infolge seines hdheren Reifegrades wesentlich unproblemati-
scher in der Anwendung.

- Reifekompost: wird nach der Nachrotte gewonnen. Er zeichnet sich durch
eine deutlich fortgeschrittene Mineralisierung aus. Seine besondere Wir-
kung liegt nicht nur im Nahrstoff-, sondern auch im Humusgehalt und den
in ihm vorhandenen Lebensformen, die zu einer weiteren Humusbildung
beitragen.

Die Mengenbilanz fir die 38 Wochen der Versuchsdurchfihrung sah wie folgt aus :

Aus der Kompostierung von ca. 154 Mg Biomdll, vermischt mit ca. 103 Mg Grunab-
fallhacksel, wurden ca. 129 Mg Kompost erzeugt. 13 Mg Siebreste wurden als soge-
nannte Matratzen wieder in den Kompostierungsprozess einbezogen. Der Rottever-
lust betrug somit ca. 115 Mg.

1.6 Kosten der ,Aktion Biomiill-Tonne*

Die Abschatzung und Berechnung der Gesamtkosten der ,Aktion Biomull-Tonne"
wurde unter den bekannten Randbedingungen fur den Zeitraum von 2 Jahren vorge-
nommen.

Ortliche Besonderheiten in Sammelgebiet (wie z.B. die Lage der Kompostierflache in
der Wasserschutzzone Ill und die dadurch bedingten grolReren Erd- und Basisab-
dichtungsarbeiten, der grol’e Umfang der Entwasserungsarbeiten und der Bau des
Ruckhaltebeckens) erhohten die Gesamtkosten fur die ,Aktion Biomull-Tonne* erheb-
lich.

Hinzu kommen die Kosten fur die Einhausung, Infrastuktur, Sammilung, Transport,
Kompostierung und Offentlichkeitsarbeit.

Kostenzusammenstellung fur die Versuchsanlage und die ,Aktion Biomull-Tonne".

e Baukosten 200.000,00 EUR
o Offentlichkeitsarbeit 10.000,00 EUR
e Sammelbehaltnisse 5.000,00 EUR
e Abfuhr incl. Tonnenmiete 45.000,00 EUR
o Betrieb de Kompostieranlage :
o Kompostierung 10.000,00 EUR
o Umsetzen 13.000,00 EUR
o Sieben 3.000,00 EUR

e Analysen 3.000,00 EUR
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Gesamtkosten 289.000,00 EUR
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1.7 Zusammenfassung der Ergebnisse
Die ,Aktion Biomull-Tonne" war sehr erfolgreich.

Intensive Offentlichkeitsarbeit und der daraus resultierende hohe Motivationsgrad der
Teilnehmer bewirkten, dal} die Trennung der organischen Abfallen sehr diszipliniert
durchgefuhrt und eine besonders gute Kompostqualitat erreicht wurde. Die Anteile an
Stor- und Fremdstoffen im Biomdll lag weit unter denen vergleichbarer Projekte. Da-
durch lagen auch die Schwermetallbelastungen des Kompostes sehr niedrig.

Neben den technischen und organisatorischen Aufgaben war eine intensive vorberei-
tende und begleitende Offentlichkeitsarbeit notwendig, um das Ziel schadstoffarmer
Kompost bei minimaler Aufbereitungstechnologie zu erreichen. Die freiwillige Teil-
nahme an der ,Aktion Biomull-Tonne“ war sicher eine wichtige Voraussetzung fir die
hohe Motivation und Mitarbeit der Versuchsteilnehmer, der daraus resultierenden
guten Sortierqualitat und dem geringen Anteil an Fremd- und Storstoffen im Biomull.

Die Erprobung der Biomull-Sammelbehalter ergab, daf die gewlnschten Eigenschaf-
ten, wie die Minimierung der Geruchsentwicklung, des Fliegenbefalls, der zu trans-
portierenden Biomullmengen und des Wassergehalts des Biomiills bei keinen der
getesteten Behalter bereits vollstandig gegeben sind.

Trotzdem kamen die Teilnehmer mit den zur Verfugung gestellten Sammelbehaltern
gut zurecht, und das vom Landkreis vorgegebene Volumen erwies sich als ausrei-
chend. Die Geruchsbelastung, die fur die Akzeptanz des Sammelverfahrens ent-
scheidend ist, erwies sich als gering.

Das Aufkommen an organischen Abfallen im Versuchsgebiet unterlag saisonal er-
heblichen Schwankungen. Die in den Sommer- und Herbstmonaten abgefahrene
Menge lag teilweise um das zwei- bis dreifache Uber dem Winteraufkommen, bei
dem die organischen Abfalle nur aus Kuchenabfallen bestanden. Dies bedeutete fur
eine wirtschaftliche Sammlung beim flachendeckenden Erfassen organischer Abfalle,
daf’ die Organisation der Sammlung flexibel gehalten werden muf3.

Als idealer Abfuhrrhythmus erwies sich die wochentliche Abfuhr des Biomdlls, der
zeitgleich mit dem Restmdull abgefahren wurde.

Das Ziel, mdglichst viele organische Abfalle durch Kompostierung in den Naturkreis-
lauf zuruckzufuhren, konnte mit einer mittleren Erfassungsquote von ca. 1,9 kg/E.
und Woche erreicht werden. Die daraus resultierende Restmiullverminderung um ca.
30 % bestatigte, dall die getrennte Erfassung und Verwertung von organischen Ab-
fallen ein in mehrfacher Hinsicht sinnvoller Baustein im Abfallwirtschaftskonzept des
Landkreises dargestellt.

Die personliche Ansprache der Burger z. B. durch Hausbesuche, Fragebogenaktio-
nen, Tonnenkontrollen etc. sowie der Einsatz von Pressemitteilungen im Gemeinde-
blatt und in den Tageszeitungen und die Verteilung von Informationsbroschuren stell-
te eine stark auf lokale Umstande ausgerichtete Informationsarbeit dar und wurde
von den Teilnehmern sehr positiv bewertet.
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2 Die kreisweite Einfiihrung der Getrenntsammlung von Bioabfillen

Nachdem der Landkreis im Versuchsgebiet die getrennte Sammlung der Bioabfalle
und deren Kompostierung durchgefuhrt hat, beschlof® er im Rahmen der kreisweiten
EinfUhrung der Getrenntsammlung seine kompostierbare Abfalle in einer eigenen
Kompostanlage in Muster zu verarbeiten.

Der vorgesehene Einzugsbereich der Kompostieranlage Muster umfalite die Stadte
xxxxxx. Die Einwohnerzahl flr diesen Bereich betrug ca. 200.000 Personen. Das zu
erwartende Aufkommen an kompostierbaren Materialien, fur die das Werk ausgelegt
ist, betrugt rund 18.350 Tonnen jahrlich. Dabei handelte es sich gemal} Planungs-
ansatz um

13.113 Mg kompostierbare Materialien aus Haushalten,
5.037 Mg Tonnen Grungut von den gemeindlichen Sammelplatze,
200 Mg Tonnen Trester aus der Obstverwertung.

Insgesamt lagen die Bauarbeiten im vorgesehenen Zeitplan, so dal® das Kompost-
werk Muster voraussichtlich im April xxx in Betrieb gehen konnte. Der Betrieb des
Kompostwerkes sowie die Vermarktung des Kompostes erfolgten durch den Abfall-
wirtschaftbetrieb.

Dies war die Biomull-Entsorgungsmoglichkeit flr ein Teil des Landkreises Muster.
Den restlichen Teil des Landkreises muldte aus Kapazitatsgrinden an eine andere
Kompostieranlage angeschlossen werden.

21 Die getrennte Abfuhr kompostierbarer Materialien

Die Kompost-Tonne wurde in den betroffenen Stadtteilen beginnend ab xXx.xX.xxxx
eingefuhrt.

Die Abholung der kompostierbaren Materialien erfolgte dort 14-tatig im Wechsel mit
der Restmullabfuhr, deren Turnus entsprechend umgestellt worden war.

2.2 Kompostierplatze fur Baum- und Heckenschnitt

Der Betrieb der Hacksel- und Kompostierplatze fir Baum- und Heckenschnitt wurde
im gesamten Landkreis an ein gewerbliches Unternehmen vergeben.

Vor der Auftragsvergabe war die Umsetzung der Neukonzeption der Sammel-, Hack-
sel- und Kompostierplatze durchzufihren. Im Landkreis standen flir die Abgabe von
Grungut, insbesondere Baum- und Heckenschnitt, 34 Sammelplatze zur Verfigung,
die in enger Zusammenarbeit zwischen dem Abfallwirtschaftsbetrieb und den Stadten
und Gemeinden betrieben wurden. Nachdem das Amt fur Wasserwirtschaft und Bo-
denschutz konkrete Anforderungen an die Befestigung und Abdichtung der Betriebs-
flachen der Grunabfallsammel- und -kompostierungsplatze gestellt hatte, muf3ten die
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Platze der Stadte und Gemeinden sowie des Landkreises entsprechend ausgebaut
werden.

Die Investitionen der Stadte und Gemeinden zum ordnungsgemalfen Betrieb der
gemeindlichen Sammelplatze und der neu herzurichtenden Kompostierungsplatze
wurden vom Landkreis bezuschusst.

Im Zuge der kreisweiten Einflhrung der Kompost-Tonne und der Verwertung des
kompostierbaren Materials wurde ein Grof3teil des anfallenden Gringuts (vornehm-
lich Baum- und Heckenschnitt) als Strukturmaterial im Kompostwerk bendtigt. Um
das Material bereitstellen zu kdnnen, wurde das bisher sehr erfolgreiche System der
ortsnahen Sammelplatze fir Gringut weiterbetrieben und der nicht fir die Kompost-
werke bendtigte Baum- und Heckenschnitt auf den Grangutkompostierungsanlagen
des Landkreises verarbeitet. Die 34 Sammel- und Hackselplatze sollten, wie folgt,
genutzt werden.

2.3 Grungutsammelpldtze der Stadte

Die Stadte und Gemeinden richteten in ihren Gebieten Sammelplatze fur Grungut ein
und hielten diese moglichst lange, mindestens jedoch zwei Wochen im Frihjahr und
Herbst eines jeden Jahres, geodffnet. Auf den Gringutsammelplatzen durfte Grangut
aus privaten Haushalten in unbegrenzter Menge, von Gewerbebetrieben und o6ffentli-
chen Einrichtungen ab Inbetriebnahme des Kompostwerks nur noch bis zu einer
Menge von 1 m?® angeliefert werden.

Die Uberwiegende Anzahl der gemeindlichen Platze wurde als Griingutsammelplatze
weiterbetrieben und stand auch weiter fur die Annahme und Zerkleinerung des
Grlunguts zur Verfigung. Der nach der Zerkleinerung nicht innerhalb kurzer Zeit ver-
wertete (abgeholte) Mulch wurde von den Sammelplatzen zum Kompostwerk oder
den Grungutkompostierungsanlagen des Landkreises verbracht und dort weiter ver-
arbeitet. Der Bevolkerung wurde das kompostierte Material als Kompost wieder auf
den gemeindlichen Sammelplatzen zur Verfigung gestellt.

Die Sammel- und Hackselflachen wurden dazu mit einer tragfahigen Schotterschicht
versehen, so dal} sie auch bei schlechtem Wetter ganzjahrig mit den entsprechenden
Anliefer-, Betriebs- und Abfuhrfahrzeugen befahren werden konnten. Darlber hinaus
waren die Flachen je nach den ortlich gegebenen Verhaltnissen so zu profilieren,
dal} das Niederschlagswasser gezielt abgeleitet werden konnte bzw. ein langerfristi-
ges ,Stehen des Wassers* auf den Flachen verhindert wurde.

Um die Entstehung von organisch belastetem Sickerwasser mit der Gefahr der
Grundwasserbeeintrachtigung zu vermeiden, wurde auf diesen Platzen kein Gras-
schnitt und Laub sowie sonstiges kompostierbares Material angenommen. Ebenso
ausgeschlossen wurde die Anlieferung von landwirtschaftlichen Erntertickstanden.

Bei Bedarf waren die Sammelplatze zu umzaunen und die Anlieferung des Gringuts
zu uberwachen, um die Ablagerung von Hausmull oder anderen von der Annahme
ausgeschlossenen Stoffen zu verhindern.
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24 Grungutkompostierungsanlagen der Stadte

Einige zentral gelegene Sammelplatze im Landkreis wurden als Grungutkompostie-
rungsanlagen hergerichtet und betrieben.

Das Grungut wird aus der Gemarkungsgemeinde gesammelt und kompostiert. Da-
neben wird auch das auf den anderen gemeindlichen Sammelplatzen gehackselte
Gringut, das nicht zur Kompostierung in den Kompostwerken bendtigt wird, angelie-
fert und verwertet.

Zur Vermeidung einer moglichen Gefahrdung des Grundwassers mufte hier das
Eindringen von Sickerwasser in das Grundwasser und die Oberflachengewasser
verhindert werden. Dazu waren die Kompostierungsflachen mit einer geschlossenen
Basisabdichtung (Asphalt, Beton) zu versehen. Das gesammelte Abwasser war kon-
tinuierlich in einen Kanal einzuleiten bzw. diskontinuierlich Uber ein Sammelbecken
zur Behandlung in die Klaranlage zu verbringen. Gegebenfalls konnte das gesam-
melte Wasser zur Befeuchtung der Kompostmieten eingesetzt werden.

2.5 Grungutkompostierungsanlagen des Landkreises

Auf den Kreismulldeponien wurden Gringutsammelplatze und Kompostierungs-
anlagen neu eingerichtet, in denen dort angeliefertes Griingut sowie das Grungut aus
der offentlichen Abfuhr als auch Uberschissiges Mulch- oder Hackselmaterial aus
den gemeindlichen Sammelplatzen kompostiert werden.

Die zusatzliche Verarbeitung von Laub und Gras auf den eingerichteten Gringut-
kompostierungsanlagen musste aus Grinden starker Geruchsbelastigungen einge-
stellt werden.

2.6 Grungutabfuhr

Gringut aus dem Garten wurde seit langem jahrlich viermal zeithah mit dem Baum-
und Heckenschnitt im Rahmen einer 6ffentlichen Abfuhr eingesammelt.
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Teil 1l Planung Kompostieranlage Muster

Ansicht der Annahmehalle
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1 Allgemeines
1.1 Vorbemerkung und Organisationsplan
Der Landkreis Muster betreibt die Anlage zur Kompostierung von Bio- und Grunabfal-

len. In dieser Anlage werden die vom sudlichen Teil des Landkreises gesammelten
organischen Abfalle kompostiert.

Organisationsplan

Landkreis Muster |

- |

L IDer Abfallwirtschaftsbetrieb |
T

[
[0 ffentlichkeitsarbeit |

|Abfallsamm1ung | |Abfallentsorgungsanlage |

|K0mpostieran1age |

1.2 Standortbeschreibung

Das Kompostwerk Muster wurde [ ... ] errichtet. Die Grundstuckflache betragt 18.760
m?2, die bebaute Flache 10.939 m?, die unbebaute Flache 7.821 m?, die Netto-
Grundri’flache 7.275 m? sowie der Brutto-Rauminhalt 77.878 m?3.
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2 Verfahrensbeschreibung

Diesem Kompostwerk liegt ein spezielles Verfahren mit den folgenden Funktions-
gruppen zugrunde :

1. Annahme und Aufbereitung.

2. Hauptrotte (Rottehalle).

3. Feinaufbereitung.

4. Nachrotte.

21 Annahme und Aufbereitung

In der Annahme wird Bioabfall und Strukturmaterial kurzfristig als Vorrat fur die Be-
schickung der Aufbereitung gelagert. Die Biomull-Farzeuge werden in der Ecke des
Gebaudes auf einer Zwischenlagerflache entladen. Sudlich von diesem Speicher-
platz fur die Bioabfalle befindet sich die Flache flr das angelieferte, gehackselte
Strukturmaterial.

Die Beschickung der Aufbereitung nimmt der Aufgeber vor. Er legt das Mengenver-
haltnis des aufgegebenen Bioabfalls und des Strukturmaterials fest. Je feuchter der
Bioabfall ist, desto mehr Strukturmaterial ist erforderlich. Der Aufgeber hat auch dar-
auf zu achten, dal® keine unzulassig grofden Teile in das aufgegebene Material hi-
neingeraten. Mit Hilfe eines Radladers wird der Bioabfall auf das in der Grube befind-
liche Speicherband aufgegeben.

Die Annahmehalle Kompostierbare Materialien
Auf diesem Speicherband befindet sich ein Bunkeraufsatz, der das Einschieben des
Materials an der Langsseite mittels Radlader erlaubt. Die Férdergeschwindigkeit des
Speicherbandes ist im Bereich von 0,05 m/s bis 0,5 m/s regelbar, damit das zu kom-
postierende Gut der Aufbereitung bedarfsgerecht zuflihrt werden kann. Alle Forderer,
bei denen die Fordergeschwindigkeit nicht gesondert erwahnt wird, laufen mit einer

konstante Geschwindigkeit von 1 m/s.

Die Aufbereitung dient der Herstellung des Materials, das kompostiert wird. Den Ab-
schlul® der Aufbereitung bildet die Mischung der zwei Stoffstrome, die aus dem Struk-
turgut und dem Bioabfall erzeugt werden. Das Strukturgut wird vor der Mischung
nicht behandelt. Die fur die Kompostierung erforderliche Zerkleinerung erfolgt auf den
Hackselplatzen.
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Die Siebtrommel Der Flachbunker

Der Bioabfall wird vor der Mischung bearbeitet. Er wird Uber eine Klassierung in zwei
Stoffstrome aufgeteilt: In den Siebunterlauf (<60 mm) und den Siebuberlauf. Das ers-
te Drittel des Trommelkorpers ist mit SackaufreiRen ausgestattet, damit eventuell im
Materialstrom vorhandene Tuten gedffnet werden. Die Siebtrommel hat einen
Durchmesser von 1,600 mm und eine effektive Sieblange von 5.000 mm. Die Sieb-
trommel ist 5 Grad gegenuber der Horizontalen geneigt. Um einer moglichen Staub-
entwicklung vorzubeugen, ist die Trommel mit einer abnehmbaren Kapselung verse-
hen und wird am Auslaufkasten abgesaugt.

Aus dem Siebunterlauf wird Eisenschrott abgetrennt, bevor der Stoffstrom der Mi-
schung zugeflihrt wird. Die Eisenteile werden Uber eine Schurre in einem bereitste-
henden Container gesammelt. Aus dem Siebuberlauf werden zunachst Storstoffe von
Hand aussortiert, danach wird Eisenschrott abgetrennt und das Biomaterial auf eine
Stlickgrofle von hochsten 100 mm Kantenlange zerkleinert. Die aussortierten Stor-
stoffe werden als Restmdull deponiert, der Eisenschrott Uber den Schrotthandel der
Verarbeitung als Rohstoff zugeflhrt.

Die Handsortierung

Das Strukturmaterial, Rickgut aus der Feinaufbereitung und eventuell angelieferte
Trester werden in der Annahme auf einen Kastenbeschicker aufgegeben. Das Struk-
turmaterial wird Uber die im Bereich von 0,05 m/s bis 0,3 m/s variable Forderge-
schwindigkeit des Kastenbeschickers dosiert. Das aus dem Kastenbeschicker aus-
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Der Kastenbeschicker Die Mischtrommel

In der Mischtrommel werden die oben genannten Stoffstrome bei einer Verweilzeit
von mindestens 30 Minuten homogenisiert und eventuell befeuchtet. Damit der Ein-
lauf der Mischtrommel einer Sichtkontrolle unterzogen werden kann, ist ein Bihne
vor der Einlaufschurre angeordnet, deren Verlangerung gleichzeitig zur Wartung der
Antriebsstation des Gurtbandférderers dient.

2.2 Die Hauptrotte

Die Kompostierung ist ein biologischer Prozef3, der nach dem eingesetzten Verfahren
als Mietenkompostierung mit Zwangsbeliuftung ablauft.

Das gemischte Material wird in der Rottehalle transportiert und dem automatischen
Halleneintragssystem Ubergeben. Der Forderer Ubergibt den Rohkompost auf ein
unter ihm liegendes Band, das mit der Eintragsbricke so verfahren wird, dal} eine
standige Beschickung des auf der Briicke liegenden oberen Bandes mdoglich ist. Die-
ses Band Ubergibt auf ein darunter liegendes Parallelband, das reversierbar und ver-
fahrbar ist.
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Die Mieten werden auf finf Segmenten des Rottebodens errichtet. Jedes Segment
ist mit eigenen Luftkanalen fur die Beluftung der jeweiligen Mieten versehen. Dabei
wird die Luft aus der Halle durch die Miete und durch die Bellftungsschlitze im Rot-
teboden und Luftkanale gesaugt. Aus den Luftkanalen wird die Abluft zur Desodorie-
rung uUber ein Biofilter in die Atmosphare geblasen.

Mit Hilfe der Eintragsbricke wird die erste Wochenmiete von 15 m x 25 m x max. 3 m
in Schichten von 30 cm bis 40 cm gleichmalig aufgeschuttet.

Auf funf bellftete Segmente werden 8 Mieten bearbeitet. Nach funf Tagen wird die
letzte Miete, die sich auf dem letzten Mietenplatz befindet, in die Feinaufbereitung
befordert. Dadurch wird der letzte Mietenplatz frei, so dal® jede andere Miete auf das
nachst folgende Mietenplatz umgesetzt werden kann.

Dazu fahrt das Schaufelrad des Umstetzers ca. 10 cm in die Miete hinein und frast
quer zur Miete einen Streifen des Rottematerials ab. Das aufgenommene Material
wird auf das hinter dem Schaufelrad angeordnete Bandsystem Ubergeben und wie-
der abgesetzt. Durch die Verfahrbarkeit des unteren Bandes ist der Rotteschwund-
ausgleich gewahrleistet.

Der in der Rottehalle eingebrachte Bellftungsboden ist nach dem BIOKOVENT-
System aufgebaut. Dabei sind die einzelnen Steine formschlussig ohne Verlegemor-
tel in einem Pressverband verlegt. Die Abmessung der Steine betragt 20 x 15 x 20
cm. Zwischen der Betonsohle und den Beluftungssteinen ist eine Folie zur Abdich-
tung und ein Schutzvlies verlegt.

Auf die Bellftungssteine ist eine Holzhackselschicht aufgebracht, die zwei Funktio-
nen erfullt:

- Nivellierung der Neigung der Rotteplatte fur die Arbeit des Umsetzers,

- Verhinderung des Eindringens von Rottematerial in die Beluftungsschlitze.

Wenn das Hackselmaterial verrottet ist, wird es gegen frisches Material ausge-
tauscht.

Die zwangsbeluftete Mietenkompostierung ist fur funf Rottefelder verwirklicht worden,
die separat betrieben werden kdnnen. Die Steuerung des Rotteprozesses wird Uber
den Temperaturverlauf in den Mieten wahrend des Rotteprozesses vorgenommen.
Dabei sind fir die einzelnen Segmente unterschiedliche Temperaturen erforderlich,
da die optimale Prozel3-Temperatur mit der Rottedauer sinkt. Die Prozel3-Temperatur
wird in de Abluft gemessen.

Temperaturen (Sollwerte) in den Segmenten :

1. Segment 65 Grad C bis 75 Grad C
2. Segment 60 Grad C bis 70 Grad C
3. Segment 50 Grad C bis 60 Grad C
4. Segment 30 Grad C bis 40 Grad C
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Die Mietenbellftung ist flr die temperaturabhangige Steuerung der Rotte im Bereich
von 0 m3/m?h bis 45 m3*m?/h regelbar.

Durch das Umsetzen durchlauft das Material alle funf BelUftungselemente. Eine O,-
Messung im abgesaugten Mietenluftstrom kontrolliert gleichzeitig den Rotteprozess.

Der jeweilige Temperatursollwert steuert Uber einen Regler eine Klappe, die je nach
Bedarf die Absaugleistung der Mietenbellftung variiert, um ein ,Kaltblasen® des
Komposts zu verhindern. Eine parallel angeordnete Klappe gibt zusatzlich die Ab-
saugung von Raumluft bis zu einer Gesamtmenge (Raumluft + Mietenabsaugung)
von 18.300 m3h je Segment frei. Wahrend des Umsetzvorgangs wird die Luftmenge
im darunter liegenden BelUftungssegment gegen Null geregelt, da die Sollwerte der
Temperaturen in diesem Betriebszustand nicht erreicht werden kénnen.

Die Luft, die aus der Rottehalle abgesaugt wird, wird Uber einen Abluftbefeuchter ge-
leitet, um einen Feuchtegehalt von >95 % zu gewahrleisten. Die Abluftbefeuchter
sind mit Umwalzpumpen ausgestattet, die im internen Wasserkreislauf eines jeden
Abluftbefeuchter eine Wasserumwalzung von 20 m?®h realisieren. Pro Befeuchter
werden ca. 300 I/h in den Abluftstrom verdunstet.

Da das eingeduste Wasser einen Teil des im Luftstrom vorhandenen Staubs bindet,
werden Uber einen Siphon ca. 600 I/h Wasser abgestof3en. Die gleiche Wassermen-
ge wird jedem Befeuchter aus dem Schmutzwasserbecken wieder zugefuhrt. Ein
nach geschalteter Biofilter desodoriert diese Abluft vor dem Austritt in die Atmospha-
re.

Der Kompost, der die Hauptrotte verlaldt, wird als Feinkompost bezeichnet. Dieser
Kompost wird zu Fertigkompost aufbereitet.

2.3 Die Feinaufbereitung

An drei Tagen in der Woche wird der Kompost aus der Rottehalle Uber Forderer in
die Feinaufbereitung transportiert. An den Ubergabestellen sind (iber Steigleitern er-
reichbare Plattformen vorhanden, so daf} die Spann- bzw. Antriebsstationen der For-
derbander gewartet werden konnen. Im Aul3enbereich sind die Transportbander ab-
gedeckt, damit

Umwelteinflisse von dem kompostierten Material ferngehalten werden. In der Fein-
aufbereitung wird das Gut auf ein unter 23 Grad geneigtes Spannwellensieb mit einer
Siebflache von 7,56 m? aufgegeben und dort auf leicht wechselbaren Kunststoff-
siebmatten bis 20 mm klassiert.

Der Sieblberlauf wird Uber den Gurtbandférderer in einen Sammel-Container trans-
portiert. Dieses Material wird entsprechend seiner Zusammensetzung entweder auf
einer Deponie gebracht oder dem Prozel} als Ruckgut wieder zugefihrt.

Der Feinkompost wird auf einem Forderer gesammelt und dem Hartstoffabscheider
zugefuhrt. Uber den vier Sortiertischen des Hartstoffabscheiders ist ein Katzketten-
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forderer angeordnet, der die Sortiertische gleichmaflig beschickt. Auf den Sortierti-
schen, die von jeweils einem Ventilator mit Luft beaufschlagt werden, erfolgt die
Trennung der Hartstoffe vom Feinkompost. Die Sortierstrecken weisen ein Gefalle in
Richtung des Kompostaustrags auf. Die Hartstoffe werden von einem Forderer in
einem Container transportiert. Der Fertigkompost wird Gber Forderer zur Nachrotte
geleitet.

Der Hartstoffabscheider

Die fur den Betrieb des Hartstoffabscheiders bendtigte Luftmenge wird am Kopf des
Hartstoffabscheiders reguliert und Uber eine Luftleitung zum Schlauchfilter geleitet,
gereinigt und dem Prozeld wieder zugefuhrt.
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Eine Teilmenge von ca. 5 000 m3h wird gemeinsam mit der Hallenabluft dem Filter
zugeleitet. Die im Filter abgeschiedenen Feststoffe (Feinkompost, Folien) werden auf
einem konisch ausgebildeten Trommelsieb separiert. Der Siebdurchgang wird mit
dem Fertigkompost in die Nachrotte ausgetragen. Der Siebuberlauf wird mit den
Hartstoffen im Container gesammelt.

Die Feinaufbereitung hat eine separate Bellftungsanlage. Uber Nachstroméffnungen
in den Wanden gelangt Frischluft aus dem Aulienbereich in die Halle. Die Luft aus
der Halle wird uber eine Firstleitung abgesaugt und gelangt Uber einen Taschenfilter
zu dem in der Nachrotte untergebrachten Biofilter. An diese Hallenentllftung ist die
Staubabsaugung der Siebmaschine angeschlossen. Bei Betrieb der Feinaufbereitung
werden 13 300 m3/h Luft dem Biofilter geschickt.

2.4 Die Nachrotte

Der Fertigkompost wird bis zur Abholung platzsparend zu 3 m hohen Mieten aufge-
setzt. Die Lagerzeit wird zur Nachrotte genutzt.
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Teil 1l Betriebshandbuch Kompostanlage Muster

Das vorliegende Betriebshandbuch flr die Kompostieranlage Muster versteht sich
allgemein als Darstellung, Erlauterung und Umsetzung von Informations- und Doku-
mentationspflichten, wie siez.B. die TA Siedlungsabfall, Kapitel 6.4, fir Abfallentsor-
gungsanlage fordert.

Betriebshandbuch (6.4.2 TA Siedlungsabfall)

e Enthalt MalRnahmen fur Normalbetrieb, Instandhaltung und Betriebsstorun-
gen (Betriebsplan).

e Ist mit Alarm- und MalRnahmeplanen abzustimmen.

e Enthalt Aufgaben und Verantwortungsbereiche des Personals, Arbeitsan-
weisungen, Kontroll- und Wartungsmafnahmen.

e Legt Informations-, Dokumentations- und Aufbewahrungspflichten fest.

e Ist fortzuschreiben.
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1 Mengenbilanz

Im Kompostwerk Muster sind Tagebucher vorhanden , in denen die angelieferten
Mengen und das Material das aus der Kompostieranlage rausgefahren wurde doku-
mentiert sind :

- Angelieferten Biomulll,

- Angelieferten Strukturmaterial,

- Die Direktanlieferungen,

- Storstoffe (Handauslese, Siebuberlaufe, Metall, Hartstoffe),

- Der produzierte Kompost
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2 Betriebsbeschreibung
21 Das Umsetzen

Im Normalfall, wenn es keine Storungen gibt sieht der Umsetzrhythmus, wie folgt
aus:

e Montag Vormittag : Wartung vom Umsetzgerat,

¢ Montag Nachmittag, Dienstag und Mittwoch : Austrag nach der Feinaufberei-
tung, und parallel dazu wird die erste Miete eingetragen

e Donnerstag, Freitag, Samstag und Sonntag : Mietenumsetzen, -Befeuchtung.

2.2 Wassergehaltsbestimmung, Bewasserung

Im Kompostwerk Muster muss man taglich eine Materialprobe zur Wassergehaltsbe-
stimmung unmittelbar nach der Mischtrommel ziehen. Dies soll eine Einschatzung
des Wassergehaltes in der Eintragsmiete ermdglichen.

Wahrend das Material in der Rottehalle liegt, zieht man 2 Tage vor dem Umsetzen
eine weitere Probe. Um den tatsachlichen Wassergehalt der Miete gerade vor dem
Umsetzen zu ermitteln, verringert man diesen Wassergehalt nach Erfahrungen um 4
%. Zur Uberpriifung, ob man den gewiinschten Wassergehalt erreichen hat, beprobt
man noch die Miete nach dem Umsetzen. Die Miete, die in die Feinaufbereitungshal-
le ausgetragen wird, soll auch gepruft werden.

a. Die Wassergehaltsbestimmung

Um den Wassergehalt einer Miete grob einschatzen zu kdnnen, nimmt man
drei verschiedene Proben aus der Miete. Einmal am Mietenanfang ( 2m Ab-
stand), dann in der Mitte der Miete und eine letzte Probe am Mietenende (2m
Abstand). Als Wassergehalt der Miete wird den Mittelwert dieser drei Proben
genommen.

Die Materialprobe hat einen Gewicht von 350 g und wird in 1,50 m Tiefe aus
der Miete entgenommen. Diese Materialprobe wird in einem Trockenschrank
bei 100°C wahrend 24 h untergebracht und wird danach wieder gewogen. Die
Gewichtsdifferenz entspricht dem Wassergehalt der Probe.

Da das Material mit unterschiedlichen Feuchten in der Miete liegt, kommt die-
se Wassergehaltbestimmung ziemlich unprazis vor und da der Betriebsleiter
es lange Zeit so gemacht hat, verfugt er Uber die Erfahrung um den Wasser-
gehalt selbst einschatzen zu konnen. Also werden diese Proben auch nicht
mehr analysiert. Alternativ praktizierte Methoden sind die Faustprobe und die
visuelle Wassergehalteinschatzung.



Planung Kompostierungsanlage ) Seite 24
Prof. Dr.-Ing. Habil Werner Bidlingmaier BAUHAUS UNIVERSITAT WEIMAR
Projekt Orbit | Dr. W. Bidlingmaier | Bauhaus Universitat Weimar | www.orbit-online.net

b. Die Bewasserung

Die Wassergehalt-Sollwerte sind fur jede Miete wie folgt festgelegen worden.

Miete 1 Miete 2 Miete 3 Miete 4 Miete 5 Miete 6 Miete 7

60% 60% 60% 55% 50% 45% 40%

Formel fir die Berechnung der Wasserzugabe :

X : Gewicht einer Miete (Mg)

Wak : Wassergehalt aktuell (vor dem Umsetzen)

Wwi : gewinschter Wassergehalt (nach dem Umsetzen)
WZG : Wasserzugabe in m?

Es ist:

X x Wak + WZG / (X + WZG) = Wwi
X x Wak + WZG = Wwil x X + Wwi x WZG
WZG x (1 — Wwi) = X x (Wwl — Wak)

WZG (m?) = X . (Wwii — Wak) / (1 - Wwii)
Formel fur den Vorschub des Umsetzgerats :
Vorschub = Miete Breite x 0,0025 x 311 / (2 x WZG x 100)

0,0025 (m?/s) ist der feste Wasserzufluy am Ventil
311 (s) ist die Zeit die der Umsetzer braucht um zwei Querfahrten zu machen

Zeit des Umsetzen :

Zeit = Miete Breite x 150 x 100 / (Vorschub x 3600)

Bei einem alternativen Betrieb wird der Wassergehalt der verschiedenen Mie-
ten visuell und mit Faustprobe geschatzt. Die Mieten werden so bewassert,
dal} sie einen ausreichenden Wassergehalt aufweisen. Bei zu hohen Wasser-
gehalt, wirde das Material auf den nach dem Umsetzer angeordneten Ban-
dern rutschen. Die Verstopfungen, die danach entstehen wirden, konnten
dann den Umsetzer zum Stillstand bringen. Der Einsatz profilierter Bander
wurde die Verstopfungsgefahr weiter reduzieren.

Dieses Verstopfungsproblem hat man auch, wenn der Vorschub des Umset-
zers auf mehr als 10 cm eingestellt wird, weil dann die Bander Gberlastet sind.

Der Betrieb ist so ausgelegt, dald nach Moglichkeit kein Sickerwasser zur Klaranlage
abgefahren werden muf3. Die Dusen zum Verspruhen des Sickerwassers wurden
wegen Verstopfungsproblem gegen AuslalRe mit grolRerem Durchmesser ausge-
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tauscht. Der Gitterkorb am Saugstutzen im Sickerwassertank wurde entfernt und al-
ternativ dazu eine Pumpe mit Schneidwerkzeug eingebaut. Durch diese Betriebswei-
se, dal} das gesamte Sickerwasser zur Ruckbewasserung eingesetzt wird, hat man
Entsorgungskosten im Abwasserbereich von ca. 50.000 €/a eingespart.

FUr den richtigen Betrieb des Hartstoffabscheiders wird bereits in der flinften Rotte-
woche begonnen, das Material zu trocknen. Der zu erreichende Zielwassergehalt fur
eine optimale Wirksamkeit des Hartstoffabscheiders liegt um 35 % Wassergehalt. Bei
hoherem Wassergehalt wird zusammen mit den Hartstoffen eine zunehmend gré3ere
Menge an Kompost abgeschieden.

2.3 Die Temperaturmessungen

Taglich wird die Temperatur der verschiedenen Mieten von den stationar eingebau-
ten Anzeige-Geraten abgelesen.

Beispiel fur die Verfolgung der Temperaturen in den verschiedenen Mieten (Februar
2000) :

Die Temperaturen sind die Mittelwerte von den taglich gemessenen Temperaturen.

80
m!ete 1 : 25° C 60
iete 2:60°C -
Miete 3 :55°C ® 40 -
Miete 4 : 50° C o /
Miete 5 : 50° C 20 -
Miete 6 : 45° C
Miete 7 : 40° C 0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Miete 8 : 35° C 1 2 3 4 5 6 7 8
Mieten

24 Liftungsanlage Annahme / Aufbereitung

Die Bereiche der Annahme und Aufbereitung werden jeweils Uber eine eigene LUf-
tungsanlage entliftet. Die Abluftleitungen befinden sich unterhalb des Dachfirstes.
Die abgesaugte Luft wird jeweils Uber einen Axialventilator in die Hauptrotte einge-
blasen. Diese sind an der Wand zwischen Aufbereitung und Hauptrotte in der Haupt-
rotte angeordnet.

Die Grube in der Annahme wird Uber eine von der Firstleitung abzweigende Leitung
Uber dem Boden abgesaugt.

Die sich in der Aufbereitung befindlichen Aggregate, Siebtrommel und Mischtrommel
haben jeweils eine fest angeschlossene Absaugung, welche von der Firstleitung ab-
zweigt.
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Leistungsdaten :

a. Annahme :

Luftwechselzahl wahrend der Betriebszeit - 3h™"
Luftwechselzahl aulerhalb der Betriebszeit :50% =1,5h"
Volumenstrom wahrend der Betriebszeit :16.400 m3/h
Volumenstrom auf3erhalb der Betriebszeit : 8.200 m3¥/h
Volumenstrom Raumabluft :12.900 m3/h
Volumenstrom Grubenabsaugung : 3.500 m¥h

b. Aufbereitung :

Luftwechselzahl wahrend der Betriebszeit : 2,5h"
Luftwechselzahl aul3erhalb der Betriebszeit :50% =1,25h"
Volumenstrom wahrend der Betriebszeit :15.900 m3/h
Volumenstrom Raumabluft :14.900 m3/h
Volumenstrom Siebtrommel : 500 m3/h
Volumenstrom Mischkammer : 500 m3¥/h

2.5 Liftungsanlage Sortierstation

Die Sortierstation wird mit einer Liftungsanlage bellftet. Die Anlage dient gleichzeitig
als Raumheizung. Die Zuluft wird Uber Drallauslasse in den Raum eingeblasen. Die
Abluft entweicht Uber die Abwurfschachte in den Container-Raum.

Leistungsdaten Sortierstation :

Luftwechselzahl wahrend der Betriebszeit :15h™
Luftwechselzahl aul3erhalb der Betriebszeit : 0
Volumenstrom :1.200 m3/h
Raumtemperatur . 17 °C

2.6 Luftungsanlage Warte

Die Warte wird mit einer Luftungsanlage beluftet. Die Anlage dient gleichzeitig als
Raumheizung. Die Zuluft wird Uber Drallauslasse in den Raum eingeblasen. Die Ab-
luft entweicht Uber eine Uberdruckjalousieklappe in der AuRenwand.

Leistungsdaten Warte :

Luftwechselzahl wahrend der Betriebszeit 5h
Luftwechselzahl au3erhalb der Betriebszeit : 0
Volumenstrom : 900 m3h
Raumtemperatur : 20 °C

2.7 Die Luftungsanlage bei der Hauptrotte
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Die Hauptrotte ist in funf BellUftungsfelder unterteilt. Jedes BelUftungsfeld ist mit einer
eigenen Luftungsanlage ausgestattet. Jede Anlage zieht zum einen Luft aus der
Kompostmiete (Mietensaugbellftung), zum anderen Hallenluft oberhalb des Beluf-
tungsfeldes (Hallenentliftung) ab. Mieten — Saugbeltftung und Hallenentliftung sind
saugseitig parallel an einen Ventilator angeschlossen. Die notwendigen Volumen-
strome werden durch motorisch angetriebene Regel — Absperrklappen Uber die SPS
(Speicher Programmierbare Steuerung) eingestellt. Druckseitig werden beide Volu-
menstrome Uber einen Luftwascher und durch einen Biofilter in die Atmosphare ge-
druckt.

Die Aufteilung der Volumenstrome je Luftungseinheit auf Hallenentliftung und Mie-
tensaugbeluftung ergibt sich aus den biologischen Erfordernissen des jeweiligen Be-
lGftungsfeld bzw. Rottegutes, so wird z.B. bei hohem Luftbedarf des Rohkompostes
durch die jeweilige HallenentllUftung ein geringerer Volumenstrom abgesaugt und
umgekehrt. Der Volumenstrom am Ventilator ist fur jede Luftungseinheit konstant und
wird Uber einen FU (Frequenz — Umformer) geregelt.

Leistungsdaten Hauptrotte :

Luftwechselzahl Hauptrotte :2h’
Gesamtvolumenstrom aus der Hauptrotte : 91.500 m¥h
Volumenstrom pro Luftungseinheit : 18.300 m¥h
Volumenstrom pro Miete min / max. :0-11.840 m3h
Volumenstrom pro Raum min / max. :6.460 — 18.300 m3/h
Befeuchter Leistung : 95 % relative Feuchte
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Schema Rottefeld- / Mietenfeldlagen (unmaRstablich)

2.8 Der Luftungsboden

In der Hauptrotte werden Mieten auf dem Liftungsboden angelegt. Uber dem Liif-
tungsboden wird die Luft flachig durch das Rottematerial hindurch gesaugt. Der Luf-
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tungsboden dient auch dazu, anfallendes Kompostsickerwasser und Kondensat in
den Abstromkanal abzuleiten.

Anzahl der Luftungsschlitze pro m? : 34 Stuck
Freie Offnungsflache pro m? : 0,01 m*m?

Der Unterbau besteht aus einer Betonplatte, die durch eine PE — Folie mit oben und
unten liegendem Schutzvlies abgedichtet ist. Die Folie schliel3t gas- und wasserdicht
an die vorgelagerten Luftkandle an, die mit Kunststoffplattenmaterial ausgekleidet
sind.

Die Hackselschicht die auf diesem Luftungsboden liegt muss regelmafig ausge-
tauscht worden um eine Saugbeluftung zu ermdglichen.
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Abwasser und Abluftschema eines Belliftungsfeldes
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29 Luftungsanlage Feinaufbereitung

Die Feinaufbereitung wird Uber eine Luftungsanlage entluftet. Die Abluftleitung befin-
det sich unterhalb des Daches. Die Fortluft wird Uber ein mit Kompost beschichtetes
BelUftungsfeld in der Nachrotte in die Atmosphare gedrickt. Die Zuluft stromt von
auBen Uber selbsttatige Uberdruckjalousieklappen frei nach.

Das Spannwellensieb und der Hartstoffabscheider werden gezielt abgesaugt. Hierzu
ist je eine Luftleitung von der Firstleitung abgezweigt und an den am Aggregat vor-
gesehenen Abluftstutzen angeschlossen. Wird von den Aggregaten keine Luft abge-
saugt, wird die gesamte Abluft durch die Firstleitung geflhrt.

Leistungsdaten Feinaufbereitung :

Luftwechselzahl wahrend der Betriebszeit - 3h™"
Luftwechselzahl aul3erhalb der Betriebszeit : 0
Volumenstrom wahrend der Betriebszeit :13.300 m?¥h
Volumenstrom Raumabluft : 7.800 m3¥/h
Volumenstrom Abluft Spannwellensieb : 500 m¥h
Volumenstrom Abluft Hartstoffabscheider : 5.000 m¥h

2.10 Der Biofilter

Der Luftungsboden leitet die Abluft flachenhaft in den Biofilter ein. Anfallendes Kon-
densat wird Uber den Boden in den Anstromkanal geleitet und hier mittels eines Kon-
densatablasses aus dem System entfernt. Das Material besteht aus einer, dem An-
wendungsfall angepalten Biomasse, deren Hauptbestandteile speziell aufbereitete
Komposte sind. Die Abluftinhaltstoffe werden zunachst auf der Oberflache der Tra-
gersubstanzen sorbiert und in einem zweiten Schritt durch Mikroorganismen abge-
baut. Es findet somit eine kontinuierliche Regenerierung der Biomasse statt. Nach
bisherigen Erfahrungen ist von Standzeiten oberhalb 2 Jahren auszugehen.

Die zur verwendende Biomasse mul} bei geeigneter Zusammensetzung den folgen-
den Qualitatskriterien entsprechen :

Parameter Dimension Mindestwerte im
Ausgangsmaterial
Glithverlust % > 55
Feuchtgehalt % 40 - 60
Porenvolumen % >80
d60 - Wert mm >4
pH - Wert - 7-85
Atmungsaktivitit mg 02 / (kg . h) > 20
Gesamtkeimzahl n/gTS > 10°

Wesentliche Bestandteile sind :
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- Kompost, Kornung 8 / 20 mm, Rottegrad Ill, seuchenhygienisch unbedenk-
lich, Anteil 30 Vol-% ;
- Gerissenes Wurzelholz, Anteil 70 Vol-% ;

Beim Einbau des Filtermaterials sowie bei Wartungsarbeiten sind folgende Hinweise
zu beachten :

= Auf dem Filterboden ist die Biomasse dreilagig wie folgt aufzubringen :

1. Lage : 70 cm gerissenes Wurzelholz als 1. Aktive Filterschicht,

2. Lage : 30 cm Filterkompost als 2. Aktive Filterschicht,

3. Lage : 10 cm gerissenes Wurzelholz als Abdeckschicht zur Minimierung von
Unkrautbewuchs.

= Die Biomasse ist bei allen Neufullung gleichmallig ohne Verdichtungen locker auf
der Unterlage aufzubringen. Die Schitthohe sollte ca. 1,00 m betragen, so dal}
sich im Anfangsstadium unter Berucksichtigung der Auflage eine Gesamtschutt-
héhe von rd. 1,10 m ergibt. Das Material ist im Schutzwandbereich (Hohe 1,0 m)
ggfl. abzubdschen. Durch eintretende Setzungen liegt die Betriebshohe nach re-
lativer kurzer Zeit bei 1,0 m ; Randbereiche sind entsprechend anzuftillen.

= Bei allen Arbeiten an der Filteranlage darf die Filteroberflache nicht direkt betreten
werden. Falls Arbeiten auf der Filteroberflache notwendig werden, sind grof3fla-
chig Bretter oder Tafeln als Standflache zu verwenden.

= Eventuell vorhandene Unebenheiten der Filteroberflache sind zu egalisieren ( ca.
15 — 20 cm Tiefe bearbeiten). Filterdurchbriche sind aufzugraben. Die entnom-
mene Biomasse ist aufzuarbeiten und je nach Standzeit der Anlage unter leich-
tem Druck wieder einzubauen (Ausgleich des Filterwiderstandes).

= Die Biomasse ist wahrend des Einbaues lagenweise (ca. alle 25 cm) zu bewas-
sern, sofern der vorhandene Wassergehalt unter 40 % liegt.

= Pilzbewuchs der Biomasse in der Anfahrphase ist normal und fir die wirksamkeit
der Anlage nicht schadlich (Indikator fur die biologische Aktivitat). Unkrautbe-
wuchs ist dagegen regelmallig zu entfernen, damit die Struktur der Biomasse
durch Wurzeln nicht zerstort wird.

= Die Biomasse ist durch die Begehungen visuell regelmafig auf Randablosungen
zu kontrollieren, diese sind ggfs. durch Harken und / oder neue Biomasse beizu-
arbeiten.

211 Das Sickerwasser
Anfallendes Sickerwasser (hier Pref3- und endogen entstehendes Sickerwasser aus

der Rottehalle und der Aufbereitungshalle) wird tUber die Platten6ffnungen und daran
anschlielende Abstromkanale in Abzugsrohre eingeleitet.
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Die Leitungen zum Biofilterfeld weisen in der Nahe des Kondensatsammelschachtes
einen Tiefpunkt in der Leitungsfuhrung auf. Somit kann aus der Luft auskondensie-
rendes Wasser, aber auch Regenwasser, Uber eine Ableitung in den Kondensat-
sammelschacht ausflieRen, der einen Uberlauf in Form eines Siphonrohres besitzt.
Dieser Uberlauf entleert im Revisionsschacht in die Kondensatsammelleitung, die
das gesamte Abwasser aller finf Sammelschachte falt und mit stetigem Gefalle in
ein Sammelbecken mit ca. 170 m* Rauminhalt mundet.

Das im Kondensatsammelbecken gespeichertes Abwasser, erganzt durch Prel3- und
Reinigungswasser aus dem Anlieferungsbereich, kann dann mit einer Pumpe abge-
zogen werden, die die Bewasserungseinheit des automatischen Umsetzsystems be-
schickt.

212 Die Laborausstattung

1 Trockenschrank,

1 Muffelofen,

2 Dewar-Gefalde (Selbsterhitzungsversuch)
1 CO2 — Messer,

2 Temperaturlanzen,

1 pH-Wert- Elektrode
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3 Alarm- und Meldepléne, Unfallverhitung
3.1 Unfall - Meldeplan
3.2 Brand — Meldeplan
3.3 Einbruch - Meldeplan
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4 Arbeitsplatzbeschreibung

4.1 Die Annahmehalle

Anlagenbereich : Die Annahmehalle

Tatigkeiten Zustandigkeit Fristen

a) : Sichtkontrolle des angelieferten Material Radladerfahrer Jede

(Biomdill und Strukturmaterial) : Anlieferung

- grobe Storstoff-Sortierung mit dem Radlader,

- Vermerk auf dem Wiegeschein,

- Weiterleitung an den technischen Leiter.

b) : das angelieferte Biomdill auf das Bunkerband aufgeben Radladerfahrer Jede

Anlieferung

c) : Standige Vollbefiillung des Kastenbeschickers : Radladerfahrer Jede
Betriebsleiter. Anlieferung /

- zur Erleichterung des Verhéltnis Biomdill / Strukturmaterial, Je nach

( Die Bandgeschwindigkeit ist so einzustellen, da das Material, das Material

aus der Mischtrommel in der Rottehalle eingebracht wird, locker aus der

aussieht : Porenvolumen ist ein wichtiger Indikator fur die Mischtrommel.

Rottefahigkeit des Materials.)

d) : Reinigung der Annahmehalle, Sauberhaltung der Annahmeflache : Radladerfahrer Jeden Tag

- Storstoffe in Container bringen,

- arbeitstégliche Reinigung

- Das Strukturmaterial in Kastenbeschicker fiillen

e) : Die an der Annahmehalle angeordneten Toren mussen Radladerfahrer bei jeder

zu Minimierung der Geruchs- und Staubemissionen nach Ausfahrt Fahrzeug-

eines Fahrzeuges zugemacht werden. bewegung

d) : Der Laufgang der Rottehalle reinigen Radladerfahrer Jede Woche
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4.2 Die Handsortierung

Anlagenbereich : Die Handsortierung

Titigkeiten Zustindigkeit Fristen
a) : In der Sortierstation werden Storstoffe sortiert und in Container Sortierer bei jedem
gebracht : Eintrag

- Plastiktiiten, -Teile,

- Windeln,

- Metallteile,

- Papier (ganze Zeitungen, Kataloge)

b) : Sauberhaltung der Aufbereitungshalle. Sortierer Jeden Tag
¢) : Dokumentation von aussortierten Storstoffen. Sortierer Jeden Tag
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4.3 Die Intensivrotte

Anlagenbereich : Die Intensivrotte

Titigkeiten Zustindigkeit Fristen
Wassergehaltbes timmung : Betriebsleiter

- Material nach der Mischtrommel, téglich

- Material vor das Umsetzen, wochentlich
- Material nach dem Umsetzen, wochentlich
- Material beim Austrag. wochentlich
Bewisserung : Betriebsleiter wochentlich
- Berechnung der Wasserzugabe fiir jede Miete,

- Bestimmung der bewésserten Querfahrten des Umsetzgerit,

- Eingabe der Werten im Steuerungsprogramm.

Umsetzrythmus : Betriebsleiter wochentlich
- Eingabe der Start- und Stopwerten im Steuerungsprogramm,

Temperaturverfolgung : Betriebsleiter téaglich

- Priifen ob die Temperaturwerten jeder Miete, die gewiinschten

Sollwerten erreicht haben,

- Je nach vorhandene Temperatur ist die Beliiftung zu steuern,

Abluftbehandlung : Betriebsleiter wochentlich
- Priifen ob die zum Biofilter geleitete Luft <40°C betrigt

- Priifen ob die zum Biofilter geleitete Luft >90% Feuchte betrégt,

Biofilter : Betriebsleiter

- Filteroberflache egalisieren, bei Bedarf
- Durchbriiche aufgraben, bei Bedarf
- auf Randablésung kontrollieren regelmifig
- auf Unkrautbewuchs kontrollieren regelmifig
Sickerwasserbehandlung : Betriebsleiter

- Uberpriifen und Dokumentation des Wasserstandes, tiglich

- Uberpriifen der Funktionsfihigkeit der Sickerwasserpumpe monatlich
- Sickerwassertank nach Funktionsfihigkeit, Verschmutzung, jahrlich
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Titigkeiten

Zustindigkeit

Fristen

Ventilator mit Antriebsmotor :

Kontrolle auf Dichtigkeit, Lagertemperatur,

falls erforderlich reinigen bzw. reparieren mit Ersatzteilen.
(Herstellerhinweise beachten)

Luftkanalnetz :

- Sichtkontrolle,

- falls erforderlich reinigen und nachdichten,

- Korrosion beachten und falls erforderlich nacharbeiten.
- Flexible Verbindungen auf Dichtheit priifen,

- Entwisserung auf Funktion priifen,

- Revisionsverschliisse auf Funktion priifen,

- Dichtigkeitspriifung und eventuell nachdichten,

- Reinigen bei Bedarf.

Luftbefeuchter :

Kontrolle auf Dichtigkeit, Abschlammrate, Wasserstand, Wassertemperatur,
Pumpendiisendruck, Siebe und Diisen auf Verschmutzung,
Befeuchtigkeitsleistung > 90 %, Handmessung.

Umsetzer :
warten

Absperrklappen mit elektrischen Stellantrieben :
Kontrolle auf Funktion,

falls erforderlich reinigen oder mit Ersatzteile reparieren.
(Herstellerhinweise beachten)

Betriebsleiter

Betriebsleiter

Betriebsleiter

Betriebsleiter

Betriebsleiter

monatlich

2 x jéhrlich

wochentlich

wochentlich

monatlich
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4.4 Die Feinaufbereitung

Anlagenbereich : Die Feinaufbereitung

- Kontrolle der Funktionsfahigkeit der einzelnen Aggregate,
- Sauberhaltung der vier Schwingelemente,

Tétigkeiten Zustiandigkeit Fristen
a) : Befiillung der Hartstoff-, Siebiiberlaufcontainer : Maschinist Bei jeder
Absiebung
Mit dem Radlader die Container je nach Befiillungsgrad vorschieben
um das Material im Container eben zu haben.
b) : Sauberhaltung der Feinaufbereitungshalle Maschinist Bei jeder
Absiebung
¢) : Dokumentation von : Maschinist Bei jeder
Absiebung
- Storstoffmenge,
- Siebdurchmesser,
- Siebdurchgang,
- Siebiiberlauf,
- Ankunft vom Siebiiberlauf.
- Betriebszeiten
d) : Sichtkontrolle des Siebiiberlaufcontainer. Betriebsleiter ~ |Beim Ausfahren
eines Containers
Je nach Storstoffanteil im Siebiiberlauf ist zu entscheiden, ob man
das Material zuriickfiihren kann oder es zur Deponierung bringen
mubB.
e): Sichtkontrolle beim Spannwellensieb : Maschinist bei jedem Start
der Anlage
- Kontrolle der eventuellen Verstopfungen,
- Kontrolle der Funktionsfahigkeit der einzelnen Aggregate,
e) : Sichtkontrolle beim Hartstoffabscheider : Maschinist bei jedem Start
der Anlage
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4.5 Die Nachrotte

Anlagenbereich : Die Nachrotte

Titigkeiten Zustindigkeit Fristen
Das aus der Feinaufbereitungsanlage durchgesiebte Material wird Maschinist Bei jedem
auf die Lagerfldche gebracht : Betriebsleiter Austrag

- das ausgetragene Material ist auf einer einzelnen Miete aufzusetzen
- Aufladen der Kompostabnehmer -LKW,

- Siebung des Materials auf 10 mm

- Dokumentation von:

- Lagerfléche,

- Rotteverlust,

- Siebiiberlauf,

- besondere Vorkommnisse.
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4.6

Tatigkeiten des Betriebsleiters

Die Anlage starten, die verschiedene Anlagenbereiche steuern
Personalplanung, -einteilung.

Fehlerbehebung.

Anfallende Reparaturen durchfihren.

Bestimmte Sicherheitsvorschriften einhalten.
Rufbereitschaft, Wochenenddienst.
Ersatzteilbeschaffung.

Inventur des Ersatzteillagers

Wochenplan erstellen

Verwaltung / Rechnungswesen.

Angebote flr Reparaturen einholen, vergleichen.
Gruppen durch die Kompostieranlage fuhren.
Veranlassung Qualitatskontrolle

Berichtswesen gegenlber dem Abfallwirtschaftsbetrieb.
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5 Wartungsvorschriften — Schmieranweisungen

Zu der Durchfuhrung der verschiedenen Wartungen mussen Prufprotokolle herge-
stellt werden

e Bericht Uber durchgefuhrte Wartung,
e Bericht Uber ausgetauschte Teile,
e Bericht und Auswertung der durchgefluihrten Messungen.

5.1  Wartungsvorschriften fur die Gesamtanlage

e Bei der Reinigung der Anlage mussen betriebsbedingt verschmutzungsge-
fahrdete Punkte beachtet werden, d.h. bewegliche Teile, Rollen und Zwi-
schenraume mussen regelmalig gereinigt werden, spatestens 14-tagig. Der
Zustand der Anlage muf® vom Betriebspersonal kontrolliert werden.

e Beim Anfahren der Anlage hat das Betriebspersonal vor Ort zu sein, um even-
tuelle Anfahrstérungen sofort erkennen und beheben zu kénnen.

e Gegen Schmutz abgedichtete Anlageteile (Schaltschranke) sind geschlossen
zu halten. Vorhandene Abdeckungen, z.B. an Kabelkanalen, sind im Anschlul}
an Wartungs- und Reparaturarbeiten unbedingt wieder anzubringen.

¢ Die Akkus der Energieversorgung der Datensicherung sind alle sechs Monate
zu Uberprufen und vorbeugend jahrlich gegen neue Akkus auszutauschen.

e Beim Anfahrbetrieb des Kompostaustrags treten anfangs Verstopfungen auf,
da im Vorfeld das am Boden liegende Material einfach an die Miete herange-
schaufelt wird. Daher ist darauf zu achten, da® zum einen das Material auf
den Mietenkdrper aufgebracht wird und zum anderen der Austrag anfangs mit
geringem Vorschub angefahren wird.

e Um eine ausreichende Wasserzufuhr am Umsetzsystem zu gewahrleisten, ist
der Saugkorb im Sickerwasserbecken mindestens alle 14 Tage zu reinigen.

e Der Schlauchfilter in der Feinaufbereitung ist mit monatlichem Abstand zu kon-
trollieren. Dabei sind die funf Wartungsklappen zu 6ffnen und eventuelle Abla-
gerungen zu entfernen. Die Keilriemen des Kompressors ist wochentlich zu
kontrollieren und, falls erforderlich, nachzuspannen. Das Kondensatwasser
des Druckkessels ist taglich abzulassen.
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5.2 Ubersichtsplan Wartungsvorschriften

Bezeichnung

Wartungsvorgang nach Betriebsstunden

Bedarf
10
40

100
150
200
400
500
700

1.000
2.000

4.000

10.000
20.000

Gurtbandforderer

Seilzugschalter

b

Trommelmotore

b

Schaltschranke

Stahlbau

Annahme und Aufbereitung

Magnetabscheider

Mischtrommel
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5.3 Ubersichtsplan Schmieranweisungen
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5.4 Schmierstoffverzeichnis

Kettenradantriebe
Wellenlagerung
Triebstockverzahnung

Lagerung Schaufelrad (Drehkranz)

Kette Langzeitschmierstoff
Typ Hersteller
MLK 32 Dow Crowning
Structovis BHD Kliber
Structovis EHD MF Kliber
Ekalub LA 8 Chemie Technik
Getriebemotore Synthetisches Ol der Viskositatsklasse ISO VG 220
Typ Hersteller
Degol GS 220 Aral
BP Energol SG-XP 220 BP
Syntheso D 220 EP Kliber
Mobil Glygoyle 30 Mobil
Shell Tivela Ol WB Shell
Gurtbandforderer :
Spannschrauben, Schmierfett K DIN 51825 Teil 1

Lager der Umlenktrommel

Lager der Antiebseinheiten

Kegelstirnradmotore

Synthetisches Ol der Viskositatsklasse ISO VG 220

Typ Hersteller
Degol GS 220 Aral
BP Energol SG-XP 220 BP
Syntheso D 220 EP Kliber
Mobil Glygoyle 30 Mobil
Shell Tivela Ol WB Shell
Tribol 800/220 ICI Tribol

Teilaggregat :
Maschinenteil

Schmierstoffbezeichnung




Planung Kompostierungsanlage

Seite

Prof. Dr.-Ing. Habil Werner Bidlingmaier BAUHAUS UNIVERSITAT WEIMAR
Projekt Orbit | Dr. W. Bidlingmaier | Bauhaus Universitat Weimar | www.orbit-online.net

46

Teilaggregat :
Maschinenteil

Schmierstoffbezeichnung

Hauptbefeuchterpumpe :

Olkammer

biologisch abbaubares Ol
Wassergefahrdungsklasse 0

Eintragsbriicke, Umsetzbriicke :

Fahrwerke (allgemein)

Laufrader (Radsatze)
Rollenfiihrungen (Hauptfahrwerk)
Spurkranze

Kardanwelle

Kettenradantriebe

Wellenlagerung
Triebstockverzahnung

Lagerung Schaufelrad (Drehkranz)

Maschinenfett Konsistenz Klasse 3

Typ Hersteller
LUB MS SNR
BEACON EP2 ESSO

Kette

Langzeitschmierstoff

Lager der Umlenktrommel
Lager der Antiebseinheiten

Typ Hersteller
MLK 32 Dow Crowning
Structovis BHD Kliber
Structovis EHD MF Kliber
Ekalub LA 8 Chemie Technik
Getriebemotore Synthetisches Ol der Viskositatsklasse ISO VG 220
Typ Hersteller
Degol GS 220 Aral
BP Energol SG-XP 220 BP
Syntheso D 220 EP Kliber
Mobil Glygoyle 30 Mobil
Shell Tivela Ol WB Shell
Gurtbandforderer :
Spannschrauben, Schmierfett K DIN 51825 Teil 1

Kegelstirnradmotore

Synthetisches Ol der Viskositatsklasse ISO VG 220

Typ Hersteller
Degol GS 220 Aral
BP Energol SG-XP 220 BP
Syntheso D 220 EP Kluber
Mobil Glygoyle 30 Mobil
Shell Tivela Ol WB Shell

Tribol 800/220 ICI Tribol
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Syntheso D 220 EP
Mobil Glygoyle 30
Shell Tivela Ol WB
Tribol 800/220

Klaber
Mobil
Shell

ICI Tribol

Magnetabscheider :

Schnecken - Getriebemotoren

Synthetisches Ol der Viskositatsklasse 1ISO VG 220

Typ Hersteller
Degol GS 220 Aral
BP Energol SG-XP 220 BP
Syntheso D 220 EP Kluber
Mobil Glygoyle 30 Mobil
Shell Tivela Ol WB Shell
Tribol 800/220 ICI Tribol
Lager der Bandrollen Walzlagerfett
Typ Hersteller
Gargoyle 1200 Mobil
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6 Details der Kontroll- und Wartungsar-
beiten

6.1 Liiftungstechnik, Rotteboden, Biofilter

a) Kontrollarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Kontrollen

Fristen

Waischer Kontrolle auf Dichtigkeit, Abschldmmrate, Wasserstand, Wassertemperatur,
Pumpendiisendruck, Siebe und Diisen auf Verschmutzung,

Befeuchtigkeitsleistung > 90 %, Handmessung.

1 x wochentlich

MSR - Geriite MeBfiihler (Druck, Luftmenge)
Trockenlaufschutz / Schwimmerventil
Sichtkontrolle auf Funktion, Befestigung, Verschmutzung bzw. nach anliegender

Reparaturbeschreibung der Herstellerverfahren.

1 x wochentlich

Absperrklappen mit elektrischen Stellantrieben Kontrolle auf Funktion,
falls erforderlich reinigen oder mit Ersatzteile reparieren.

(Herstellerhinweise beachten)

1 x monatlich

Ventilator mit Antriebsmotor Kontrolle auf Dichtigkeit, Lagertemperatur,
falls erforderlich reinigen bzw. reparieren mit Ersatzteilen.

(Herstellerhinweise beachten)

1 x monatlich

Luftkanalnetz Sichtkontrolle,
falls erforderlich reinigen und nachdichten,
Korrosion beachten und falls erforderlich nacharbeiten.

2 x jahrlich

Biofilter Sichtkontrolle,

Randablésungen der Biomasse, Durchbriiche, Unkrautbewuchs,

falls erforderlich bearbeiten.

1 x monatlich
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6.1 Liiftungstechnik, Rotteboden, Biofilter

bl) Pflege und Wartungsarbeiten
Seite 1

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen

Biofilter : Messungen - Lufttemperaturen zum Biofilter : <40 °C 1 x wochentlich
- Relative Feuchtegehalt zum Biofilter : >90 %

- Druckdifferenz zum Biofilter : <2.000 Pa

- Druckdifferenz im Kanalfilter : <500 Pa Annahme / Aufbereitung
- Druckdifferenz im Kanalfilter : <400 Pa Feinaufbereitung

- Druckdifferenz im Kanalfilter : <300 Pa Sortierstation / Warte.

Liiftungs- und Maschinentechnik : - Warneinrichtung auf Funktion und eingestellte Grenzwerte priifen,
Ventilatoren - Auf Verschmutzung, Beschddigung, Korrosion und Sitz der Befestigung priifen, 4 x jahrlich
- Laufrad und Unwucht priifen,

- Lagerung und Gerdusche priifen,

- Lagerung schmieren,

- Flexible Verbindungen auf Dichtheit priifen,
- Erdverbindung priifen,

- Schwingungsddmpfer priifen,

- Keilriemen tiiberpriifen, ggfs, nachspannen,
- Reinigen bei Bedarf,

- (Herstellervorschriften beachten).

Es wird empfohlen, die Ventilatorlager alle 2500 Betriebsstunden mit Lithiumseifenfett nachzuschmieren

Elektromotor am Ventilator - Auf Verschmutzung, Beschéddigung, Korrosion, Sitz der Befestigung und Dreh- 4 x jahrlich

-richtung priifen,
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- Lagerung auf Gerdusche priifen,
- Reinigen bei Bedarf,

- (Herstellervorschriften beachten).

6.1 Liiftungstechnik, Rotteboden, Biofilter

b2) Pflege und Wartungsarbeiten

Seite 2

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen

Fristen

Absperrklappen mit elektrischen Stellantrieben - Auf Verschmutzung, Beschddigung, Korrosion und Sitz der Befestigung priifen,
- Gesténge auf festen Sitz und Géngigkeit priifen,

- Lager und Gesténge bei Bedarf mit Spezialmittel schmieren,

- Reinigen bei Bedarf,

- (Herstellervorschriften beachten).

2 x jahrlich

Rohrleitungen und Diisen - Auf Beschéddigung, Dichtheit und Befestigung priifen,

- Sichtpriifung,

- Thermometer auf Beschiddigung und korrekten Wert priifen,
- Manometer auf Beschiddigung und korrekten Wert priifen,

- Sicherheitseinrichtung auf Funktion priifen

- (Herstellervorschriften beachten):

4 x jahrlich

- Auf Verschmutzung, Beschiadigung, Korrosion und Géngigkeit der Spindel prii-
Absperr-, und Regelarmaturen fen,

- Auf Funktion priifen (Dichtsitz),
- Spindeldurchfiihrung auf Dichtheit priifen,
- evt. Stopfbuchse nachstellen,

- Reinigen bei Bedarf,

- (Herstellervorschriften beachten)

2 x jahrlich
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Hauptbefeuchterpumpe - Auf Verschmutzung, Beschidigung, Korrosion, Sitz der Befestigung und Dreh- 2 x jahrlich
-richtung priifen,
- Auf Funktion priifen,
- Wellendurchfiihrung auf Dichtheit priifen,
- Lagerung auf Gerdusche priifen,
- evt. Stopfbuchse nachstellen,
- Gleitringdichtungen bei Bedarf reinige,
- Ol wechseln (Bio 46 ISO/SE)
- (Herstellervorschriften beachten)
6.1 Liiftungstechnik, Rotteboden, Biofilter
b3) Pflege und Wartungsarbeiten
Seite 3
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Elektromotor von Pumpe - Auf Verschmutzung, Beschddigung, Korrosion, Sitz der Befestigung und Dreh- 2 x jahrlich
-richtung priifen,
- Lagerung auf Gerdusche priifen,
Wiischerwanne - Entleeren (Herstellervorschriften beachten)
Luftkanalnetz - Auf Verschmutzung, Beschédigung, Korrosion priifen, evtl. Beschddigung je 2 x jahrlich

nach Material behandeln,
- Flexible Verbindungen auf Dichtheit priifen,
- Entwisserung auf Funktion priifen,
- Revisionsverschliisse auf Funktion priifen,
- Dichtigkeitspriifung und eventuell nachdichten,
- Reinigen bei Bedarf.
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BIKOVENT Beliiftungsboden

Nach erfolgtem Ausbau des Komposts ist wie folgt zu verfahren :

- Die Zuluftkanile des Plattenbodens sind durch Abnahme der lose aufgelegten
Abdeckplatten je nach Erfordernis ganz oder teilweise freizulegen. Die Abdeck-
platten kdnnen mittels Einschraubdsen abgehoben werden.

- Die Beliiftungsbodenoberfldche ist abzukehren, die Luftaustrittschlitze sind mit
einem Hochdruckreinigungsgerit von eingedrungenem Material zu sédubern.

Die Luftaustrittschlitze erweitern sich nach unten zum durchgehenden Luftkanal,
so daf} eingedrungenes Material ausgespiilt werden kann.

- Die Reinigung der BIKOVENT — Kanéle erfolgt mittels HD — Diisen, wie sie fiir
die Rohr- und Kanalreinigung eingesetzt werden, iiber die Reinigungssteine, die
am Ende jeder BIKOVENT — Steinreihe angeordnet sind, und / oder vom Luft-

-zufiihrungskanal aus.

- Nach Abschluf} der Spiilarbeiten des Plattenbodens, sind Zuluftkanéle,

Drainageleitungen sowie die zugehorigen Schachtbauwerke zu reinigen.

1 x jahrlich

6.1 Liiftungstechnik, Rotteboden, Biofilter

b4) Pflege und Wartungsarbeiten

Seite 4

Teilaggregat

vorgeschriebene Wartungen

Fristen

Luftbefeuchter

Bei Reparaturen darf der Ventilator in Abhéngigkeit der
Biomassenfeuchte nicht langer als 24 Stunden ohne Luft-
-befeuchter laufen, sonst besteht die Gefahr der
Biomassenschédigung infolge zu geringer Feuchte.

- Anlagenkontrolle :

- Luftwischer mehrere Stunden betreiben und auf Funktion und Dichtheit, auch
die Sprithkammern rechts und links, priifen. Tropfenabscheider und Gleichrichter
benotigen mehrere Tage Betrieb mit Wasser, um durchschlagsicher zu sein.
(Bewitterungseffekt)

- Reinigung in Zeitintervallen von 2-5Wochen nach Verschmutzungsgrad :

nach Verschmutzungs
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Ablagerung entfernen, Innengehduse und Einbauten mit Hochdruckreiniger
vorsichtig sdubern, Filter demontieren und sédubern, Wanne reinigen, Funktion

der elektrischen Fiillstandskontrollen iiberwachen

-grad

- Reinigung wie vor, zusitzlich Tropfenabscheider, Gleichrichter, Diisenstdcke.

- Diisen, Pumpen etc. auf Ablagerungen priifen und diese ggf mit Einsatz von

Erhértungsmitteln reinigen, Nachspiilen zur Neutralisation aller benetzten Flachen.

- Bei feststellbarer Algenbildung kiirzere Zeittakte fiir Reinigung und Entleerung

bei Trockenwischer einstellen.

alle 6 Monate

- Reinigung wie vor zusétzlich Diisenhalterungen demontieren, Diisen zerlegen
und in Reinigungslosung sdubern.

- Bei Ablagerungen an Tropfenabscheider und Gleichrichtern sind diese zu
demontieren (spatestens alle 3 Jahre) und in Reinigungslosung zu reinigen oder

auszutauschen.
- Es wird empfohlen den Wilzlager des Luftbefeuchters mit 50 % Hohlraumfiil-
lung

ca. alle 15.000 Betriebsstunden oder spitestens alle zwei Jahre mit Lithiumfett
nachzuschmieren.
- Die verbrauchten Chemikalien und die benutzten Reinigungsmittel sind im

Wartungsbuch anzugeben und die Mengen einzutragen.

Jahres Service

6.2 Eintragsbriicke, Umsetzbriicke

Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat

vorgeschriebene Wartungen

Fristen

Getriebemotore

- Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschleil3, Eindringen von Feuchtigkeiten,

Korrosion

tiglich
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- Rutschkupplungen kontrollieren und ggfs. nachspannen
- Wilzlager auf Lagerspiele iiberpriifen indem man die Lagerstelle ent- und be-
lastet

und dabei das Spiel von Auflenring gegeniiber dem Innenring mif3t
Ist ein sichtbares Spiel vorhanden muf3 das Lager ausgewechselt werden

Ebenso falls der Lager Gerdusche verursacht

alle 90 Tage

- Neues Getriebsol wird bis zur Hohe der Kontrollschraube eingefiillt

alle 360 Tage

Fahrwerke, Laufrider, Rollenfiihrungen, Spurkriinze
Kardanwelle, Kettenantriebe, Wellenlagerung

- Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschlei3, Eindringen von Feuchtigkeiten,
Korrosion

wochentlich

- die mit einem Schmiernippel versehende Schmierstelle werden mit einem
Maschinenfett abgeschmiert

- Walzlager {iberpriifen auf Lagerspiel, Gerduschkontrolle

alle 90 Tage

Triebstockverzahnung - Sichtkontrolle auf Beschéddigungen, Verschlei3, Eindringen von Feuchtigkeiten, wochentlich
Korrosion
- Kette und offene Zahnungen schmieren alle 90 Tage
Forderbinder - Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschleil, Eindringen von Feuchtigkeiten, wochentlich
Korrosion
Puffer, Endschalter, Energieverteilung - Sichtkontrolle auf Beschéddigungen, Verschlei3, Eindringen von Feuchtigkeiten, monatlich
Korrosion
Energiekette, Zuleitungen, Bewisserung, Druckluft- - Sichtkontrolle auf Beschédigungen, Verschlei3, Eindringen von Feuchtigkeiten, wochentlich
-anlage, Schaufelrad Korrosion
Kabelfiihrung reinigen bei Bedarf
Lagerung Schaufelrad (Drehkranz) mit Maschinenfett abschmieren alle 90 Tage
Maschinenketten kontrollieren, ggfs. nachspannen bei Bedarf
Motor am Teleskopband reinigen bei Bedarf

6.3 Gurtbandforderer
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Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Antriebs- und Umlenkrollen, Schutzwinkel, Tragrollen, | reinigen wochentlich
Innengurtreiniger, Aulengurtreiniger
Fordergurt Kontrollieren, ob Gurt mittig auf Forderer liegt wochentlich
Schrauben und Muttern auf festen Sitz {iberpriifen, ggfs. festschrauben monatlich
Tragrollen, Antriebstrommel, Umlenktrommel - auf Leichtgéngigkeit, Verschleil der Mantelflédche, Verschmutzung kontrollieren monatlich
- anfallenden Schmutz und Fettriickstdnde entfernen
Fordergut - auf Beschddigung, Abnutzung und Verschmutzung kontrollieren monatlich
- anfallenden Schmutz und Fettriickstdnde entfernen
- Fordergurtspannung kontrollieren
Spannschrauben mit ca. 5 cm® handelsiiblichem Schmierfett leicht einfetten monatlich

Sicherheitseinrichtung :
Seilzugnotausschalter, Notausschalter, Schieflaufwéchter

Funktion priifen

alle 3 Monate

Motoren, Lager und Getriebe

Temperatur und Gerduschentwicklung priifen

alle 3 Monate

Temperaturerh6hung um jeweils bis 15°C mindert die Scmierfrist um die Halfte
des

Ausgangswertes

Lager der Umlenktrommel mit ca. 10 cm?® handelsiiblichem Schmierfett leicht einfetten alle 2000 Betriebs-
- stunden

Schneckengetriebemotoren - regelméfige Scmierstoffkontrolle alle 10000 Betriebs-
- Fettfiillungen : gilt fiir Gehdusetemperatur <70°C, neben der 6lablaBschraube -stunden

oder alle 2 Jahre

6.4 Trommelmotore, Getricbemotoren, Drehstrommotore
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Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Trommelmotore - regelmdBige Schmierstoffkontrolle
- Ol wechseln alle ca. 8000
Betriebsstunden

- Gurtzug regelmiBig kontrollieren ggfs. nachspannen

Getriebemotoren - regelmdBige Schmierstoffkontrolle
- Schmierstoffwechsel alle 10000 Betriebs-
- stunden
oder alle 2 Jahre
- Bei Verwendung synthetischer Schmierstoffe, Schmierstoffwechsel alle 4 Jahre
- Kiihlluftwege regelmifBig sauberhalten
Drehstrommotore - Kiihlluftwege regelmiBig sauberhalten
- Lager iiberwachen ggfs. nachschmieren
6.5 Siebtrommel, Mischtrommel
Pflege und Wartungsarbeiten
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Befestigungsschrauben : kontrollieren und ggfs. mit den entsprechenden Anzugsmomenten nachziehen ca. alle 150 Betriebs-
- der Laufrader - stunden
- der Antriebselemente
- der Siebbleche
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Laufrider / Antriebsriader im Wilzlager - mit Schmierfett nachschmieren jahrlich
- Mindestdurchmesser 680 mm kontrollieren, ggfs. auswechseln regelmiBig
- Radbelédge auf Risse und Mingel kontrollieren regelmiBig
Stiitzrad - nachschmieren wochentlich
- Mindestdurchmesser 280 mm kontrollieren, ggfs. auswechseln regelmiBig
Stirnradgetriebe Olwechsel jéhrlich
Antriebskette mit Kettenol in Spriidosen fetten wochentlich
Achtung !
Wartungsarbeiten in der Siebtrommel sind mit Atemschutz und Schutzkleidung durchzufiihren
6.6 Spannwellensieb
Pflege und Wartungsarbeiten
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Motoren entlang des gesamten Kiihlluftweges sédubern regelmifig
Schubstangen Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschleif, Korrosion 3 Monate
Stiitzlenker
Siebmatten Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschleif, Korrosion 1 Monat
(Gummischiirzen)
Klemmleisten
Quertriiger Sichtkontrolle auf Beschédigungen, Verschleil3, Korrosion 6 Monate
Schleifauflagen Sichtkontrolle auf Beschédigungen, Verschleif3, Korrosion 3 Monate
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- Aufgabe

- Abgabe

Seitenabdeckung Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschleif, Korrosion

- Schleifibleche 3 Monate

- Wellkante 1 Monat

- Schaumstoff 1 Monat
Keilriementrieb Sichtkontrolle auf Beschddigungen, Verschleif3, Korrosion 6 Monate
Gummifedern Sichtkontrolle auf Beschiddigungen, Verschleif3, Korrosion 6 Monate
Extrenderlager nachschmieren alle 120 Betriebs-
Stehlager nachschmieren - stunden
Drehstrommotor nachschmieren

6.7 Schraubenmiihle

Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Gegenmesser wenden oder tauschen bei Verschleil3
Schraubenwalzen tauschen bei Verschleifl
Filtereinsatz, Saugfilter wechseln bei Bedarf
Schmierplan :

Schmiernippel - schmierung der offenen Zahnradstufen taglich
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- schmierung der Flanschwellenlager tiglich

Hydraulikanlage Olwechsel alle 2000 Betriebs-
-stunden oder
jéhrlich

6.8 Seilzugschalter
Pflege und Wartungsarbeiten
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Gleitstellen nachoélen bei Bedarf
6.9 Schwenkkran, Kettenzug
Pflege und Wartungsarbeiten
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Schwenkkran Uberpriifen durch Sachverstindige bzw. Sachkundige jahrlich
Muttern der Verankerung Uberpriifen auf festen Sitz regelmiBig
Durchschrauben der Katzpuffer Vorspannung priifen regelmafBig
Durchschrauben des Zugankers
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Hebezeug Uberpriifung durch Sachverstindige bzw. Sachkundige jahrlich

Kette mit Motorendl fetten alle 100 Betriebs-
- stunden

Umlenkrolle der Unterflasche Wailzlager fetten alle 200 Betriebs-
- stunden

Bremse Funktionsfahigkeit der Bremse kontrollieren regelmaBig

Nachstellung 10 Jahre

Bremsbelag wechseln >10 Jahre

Rutschkupplung Funktionsfihigkeit der Bremse kontrollieren taglich

Hackenmaul6ffnung Sichtkontrolle des Zustands tiglich

Steuerleistung Funktionsiiberpriifung

Héngetaster

Schrauben Uberpriifen auf festen Sitz taglich

6.10 Hartstoffabscheider

Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
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Hartstoffabscheider Geréuschekontrolle tiglich
Siebboden Mit Starkem Wasserstrahl oder Dampfstrahlgeblédse, Drahtbiirste reinigen taglich

ggfs. Glasteile aus den Sieboffnungen entfernen taglich
Keilriemen Spannung iiberpriifen, ggfs. nachspannen 100 Betriebsstunden
Luftverteilkisten auf Glasansammlung {iberpriifen, falls Glas vorhanden Feinglasabgang iiberpriifen taglich

und freimachen, Glasabfallrohr auf Verstdpfung iiberpriifen
Luftansaugung Bereich der Luftansaugung unbedingt sauber halten taglich
Siebkiisten Gerduschekontrolle auf ruhigen Lauf taglich
Innenraum des Abscheiders auf Aufbauungen und Anbackungen kontrollieren, ggfs. reinigen 1 Monat

Stirnradgetriebemotor

schmieren 0,6 L

Flanschlager schmieren 50 ccm alle 6 Monate
Spannlager schmieren 50 ccm alle 6 Monate
Drehstrommotor schmieren 10 ccm alle 3 Jahre

Stehlager schmieren 50 ccm alle 6 Monate

6.11 Trogforderschnecke
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Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Schnecke von anhaftenden Fordergutresten sdubern regelméBig
Schneckentrog

Zuliufe

Abliufe

Stirnradgetriebemotor schmieren 0,6 L

Hiingelager schmieren 50 ccm 24 Betriebsstunden
Flanschlager schmieren 50 ccm alle 6 Monate

6.12 Elevator

Pflege und Wartungsarbeiten

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen

Elevator Geréuschekontrolle, z.B. Anlaufen des Gurtes am Schacht oder Fremdkorper im wahrend des Betriebs
Forderkreislauf
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Gurt Gurtspannung iiberpriifen, ggfs. nachspannen regelmiBig
Kontrolle auf mittigen Gurtlauf, ggfs. Korrektur taglich
Sichtkontrolle auf Beschiddigung bei Bedarf

Kupplungen Anzugsmomente kontrollieren bei Bedarf

Kupplungssterne auf Verschleil kontrolliern, ggfs. auswechseln

Stirnradgetriebemotor

schmieren 0,6 L

Stehlager

schmieren 50 ccn

alle 6 Monate

6.13 Intensiv - Schlauchfilter

1) Pflege und Wartungsarbeiten

Seite 1

Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
U - Rohr - Manometer Priifen des Filterschlauchdifferenzdruckes taglich
Filterschlduche - Priifen auf Dichtigkeit zwischen Schlauchboden und Einlaufdiise, 2 Wochen

ggfs. Hutmuttern nachziehen

- Uberpriifen auf Verschleif und Beschidigungen, erkennbar durch 4 Wochen

Staubablagerungen auf der Reingasseite bzw. an den Einlaufdiisen oder durch

Staubfahne im Reingas- ggfs. Schlduche ausbauen und durch neue ersetzen

- Priifen, ob die Filterschlduche durch Taupunktunterschreitung verklebt sind,

ggfs. Schlduche qwechseln und die Verschmutzungen reinigen.

Ursache beseitigen!
Magnetventile und Steuergerit - Priifen, ob am elektronischen Steuergerit die Kontrolleuchte nach kurzem 4 Wochen
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Aufleuchten wieder verloscht. Verldscht sie nicht, ist eine Unterbrechung in der

Magnetspule oder in der Zuleitung : Magnetspule auswechseln

- Priifen, ob Ventil schaltet, ggfs. Ventil ersetzen 4 Wochen
- Priifen, ob an der Entliiftungsbohrung dauernd Druckluft entweicht, ggfs. 4 Wochen
Magnetventile von moglichen Fremdkdrper befreien, defektes Ventil auswechseln
Membranventile - Priifen , ob dauernd Druck entweicht. Beobachten, ob der Druck am Manometer 4 Wochen
zwischen zwei Impulsen wieder auf Betriebsdruck ansteigt. Ggfs. Membrane des
Ventil austauschen
- Kontrolle aller Membranen
Diisenstock O - Ringe priifen, ggfs. auswechseln 4 Wochen
Abreinigungszyklus Normaleinstellung kontrollieren, Abreinigungszyklus des Filters 120 s
Ist die Reinigung nicht zufriedenstellend, Filterschlauchdifferenzdruck zu hoch,
Taktzeit neu einstellen. Bei niedrigen Taktzeiten unter 12 s auf den Betriebsdruck
achten
6.13 Intensiv - Schlauchfilter
2) Pflege und Wartungsarbeiten
Seite 2
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Dichtungen an Tiiren Priifen, ob Dichtungen briichig oder beschédigt sind, ggfs. auswechseln 4 Wochen
Wartungseinheit - Ol- und Wasserabscheider kontrollieren 2 Wochen

- Betriebsdruck priifen, mufl zwischen zwei Impulsen auf vollen Betriebsdruck
ansteigen.

Notfalls Filterglas abschrauben und mit Wasser oder Petroleum reinigen.
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Bei Druckabfall am Manometer Kompressorleistung iiberpriifen, evtl. Taktzeit

verlangern. Auf vorgeschriebene Druck neu einstellen
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Staubsammelraum Bei Staubansammlung Funktion der Staubaustragsorgane iiberpriifen 2 Wochen
6.14 Magnetabscheider
Pflege und Wartungsarbeiten
Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Austragsband Bandlauf und Bandspannung kontrollieren 1 Woche
Tragrollen Geradelauf des Bandes durch geringfiigiges Verschieben der Tragrollen an den
Umlenkrollen Fiihrungen regulieren
Wiilzlager der Bandrollen - reinigen regelméafBig
- schmieren fiir eine Umgebungstemperatur von ca. 40°C 10000 Betriebsstunden
- schmieren fiir eine Umgebungstemperatur > 40°C 5000 Betriebsstunden

6.15 Schaltschranke

Pflege und Wartungsarbeiten
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Teilaggregat vorgeschriebene Wartungen Fristen
Schaltschrinke reinigen 8 Wochen
Schraubanschliisse kontrollieren, ggfs. nachziehen jéhrlich
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Teil V Informations-, Dokumentations- und Aufbewahrungspflichten

Zur Information-, Dokumentations- und Aufbewahrungspflichten sind im Kompost-
werk Muster verschiedene Protokolle / Berichte durchzuflihren :

Wiegeprotokolle (angelieferte Mengen, ausgegebene Mengen),
Mietenprotokolle,

Ergebnisse der Analysen und Untersuchungen,
Jahresberichte.
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1 Wiegeprotokolle

Far die angelieferten Mengen sind folgende Daten in einem Wiegeprotokoll aufzulis-
ten:

- Datum, Uhrzeit,

- Herfunftsort,

- Fahrzeug-Nr.,

- Art des angelieferten Material ( Biomull, Strukturmaterial),
- Menge des angelieferten Material,

- Qualitat (Sichtkontrolle),

- Wiegeschein-Nr..

Fir den abgegebenen Kompost :

- Datum, Uhrzeit,

- Abnehmer,

- Art des abgegebenen Komposts,

- Menge des abgegebenen Komposts,
- Von welcher Miete,

- Verwendungszweck,

- Wiegeschein-Nr..

Fir die aussortierten Storstoffe (Hartstoffe, SieblUberlaufe, Storstoffe, Metall):
- Datum, Uhrzeit,
- Materialart,
- Menge der Storstoffe,
- Name der Entsorgungsfirma
- Wiegeschein-Nr..
2 Mietenprotokolle
Far die Eintragsmiete sind folgende Daten aufzulisten :
- Biomullmenge,

- Grungutmenge,
- Menge der eingetragenen Siebreste (Schaufelzahl).

Fir jede Miete sind folgende Daten zu registrieren :
- Temperatur,
- Wassergehalt / gewlnschte Wassergehalt,

- Wasserzugabe,
- Zeit des Umsetzen,
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- Eingestellter Vorschub,

3 Ergebnisse der Analysen und Untersuchungen

Der erzeugte Kompost ist im Rahmen der Eigentiberwachung regelmalig zu analy-
sieren. Die Untersuchung auf folgende Parameter pro Kompostsorte ist vierteljahrlich
vorzunehmen :

- Quecksilber,
- Cadium,

- Blei,

- Chrom,

- Nickel,

- Kupfer,

- Zink,

- Rohdichte,
- Rottegrad,
- Salzgehalt,
- pH-Wert.

Pflanzennahrstoffe :

- Gesamtgehalt der Pflanzennahrstoffe :
Stickstoff (N), Phosphor (P20s), Kalium (K2O), Magnesium (Mg) und Kalzium ( Ca).

- Losliche Gehalte der Planzennahrstoffe :
Stickstoff (N), Phosphor ( P20s), Kalium ( K20).

- Angegeben wird der durchschnittliche Gesamtgehalt in Gewichtsprozent, auf magli-
che Schwankungen ist hinzu weisen

- Organische Substanz als Gluhverlust.

Halbjahrliche Untersuchungen auf :

- PCB,
-  AOX.

Jahrliche Untersuchungen auf :

- PCDD /F (Dioxine / Furane)
Daruber hinaus hat in halbjahrlichem Turnus ohne Voranmeldung in Form einer
FremdUberwachung eine Qualitatsprufung (s.0.g. Parameter) zu erfolgen.

Das Prifinstitut zur Fremduberwachung ist

Folgende Richtwerte fur Kompost sind bei der Abgabe an Dritte einzuhalten :
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- Quecksilber 1,0 mg/kg Trockensubstanz
- Cadium 1,0 -

- Blei 100,0 -“-

- Chrom 100,0 -“-

- Nickel 50,0 -“-

- Kupfer 750 -

- Zink 300,0 -“-

- PCB 0,03 -“- (%)

- PCCB/F 17,0 ngl-Teqg/kg TS

(*) fur jedes der 6 Einzelkongenere nach Ballschmiter

4 Jahresberichte

Far den Kompostwerk Muster sind Jahresberichte zu realisieren, die die Verwertung
der oben genanten Protokolle enthalten :

a) : Jahres - Massenbilanz :
- Im Kompostwerk angelieferten Mengen (Bioabfalle, Gringut),
- Aus dem Kompostwerk verschiedene ausgegebene Kompostarten,
- Die vom Kompostwerk produzierte Storstoffen :
(Handauslese, Siebuberlaufe, Hartstoffe, Metall)
Realisierung von Jahresganglinien fur die drei oben genannten Punkte.
b) : Ergebnisse der durchgefihrten Analysen und Untersuchungen.
c) : Dokumentation der ausgetauschten Maschinenteile.
d) : Personalplanung fur den kommende Jahr.

e) : Bilanz der Investitionen und Gewinne.

: Verbesserungsvorschlage fur die verschiedenen Anlagenbereiche.
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